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คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 230
ขนาดเสื้อผาสําเร็จรูป

ประธานกรรมการ
นางนราพร  รังสิมันตกุล สถาบนัพฒันาอตุสาหกรรมสิง่ทอ

กรรมการ

ผูชวยศาสตราจารยสําอาง  จังไพบูลย ภาควิชาวิทยาการสิง่ทอ คณะอุตสาหกรรมเกษตร
มหาวทิยาลยัเกษตรศาสตร

นางจุฬารัตน  ตันประเสริฐ ศนูยเทคโนโลยีอเิล็กทรอนกิสและคอมพิวเตอรแหงชาติ
นายกนกลักษณ  ดูการณ ศนูยอบรมแพ็ทเทิรนอตุสาหกรรมแพท็เทริน ไอที
นายพษิณุ  มุนิกานนท สภาอตุสาหกรรมแหงประเทศไทย
นายภูมินทร  หอมศิลปกุล สมาคมชางตดัเสือ้ไทย
นายพัฒนา  สุธีระกุลชัย สมาคมอตุสาหกรรมเครือ่งนุงหมไทย
นางสาวลัฏกา  วองวิบูลยพร บริษัทอินเตอรเทค เทสติ้ง เซอรวิสเซส (ประเทศไทย) จํากัด
นางสาวมะลิ  จัตวงศ บริษัทเอส จี เอส (ประเทศไทย) จํากัด
นายพงษสันติ์  วงษเสริมหิรัญ บริษัทไทยวาโก จํากัด (มหาชน)
นายสาธิต  ธีรประเสริฐ บริษัทธนูลักษณ จํากัด (มหาชน)
นางจิฏฏตรา  ฉายาศิริพันธ บริษัทบอดี้ แฟชั่น (ประเทศไทย) จํากัด

กรรมการและเลขานุการ
นางมะลิ  รักเปยม สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

นางสาวนิรัชรา  เต็มกุศลวงศ
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สัญลักษณการซักรีดผลิตภัณฑสิง่ทอ นี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐานเลขท่ี
มอก.766-2531 ในราชกิจจานุเบกษา เลม 105 ตอนที่ 77 วันที่ 12 พฤษภาคม พุทธศักราช 2531
ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงเพื่อใหสอดคลองกับมาตรฐานระหวางประเทศ  และเพื่อประโยชน
ของผูบริโภคในการดูแลรักษาผลิตภัณฑสิ่งทอไดอยางถูกตองและเหมาะสม   จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิก
มาตรฐานเดมิ และกําหนดมาตรฐานนี ้ขึ้นใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
ISO 3758 : 2005 Textiles - Care labelling code using symbols
ISO 105-A01 : 1994 Textiles - Tests for colour fastness - Part A01 : General

principles of testing
ISO 105-A02 : 1993 Textiles - Tests for colour fastness - Part A02 : Grey scale

ISO 105-A02 : 1993/Cor 1 : 1997 for assessing change in colour
ISO 105-A02 : 1993/Cor 2 : 2005

ISO 105-A03 : 1993 Textiles - Tests for colour fastness - Part A03 : Grey scale
ISO 105-A03 : 1993/Cor 1 : 1997 for assessing staining
ISO 105-A03 : 1993/Cor 2 : 2005

ISO 105-C06 : 1994 Textiles - Tests for colour fastness - Part C06 : Colour
ISO 105-C06 : 1994/Cor 1 : 1993 fastness to domestic and commercial laundering
ISO 105-C06 : 1994/Cor 2 : 2002

ISO 105-C08 : 1994 Textiles -Tests for colour fastness - Part  C08 : Colour
ISO 105-C08 : 1994/Cor 1 : 2000 fastness to domestic and commercial laundering using a non -

phosphate reference detergent incorporating a low temperature
bleach activator

ISO 105-C09 : 2001 Textiles - Tests for colour fastness - Part C09 : Colour
ISO 105-C09 : 2001/Amd 1 : 2003 fastness to domestic  and commercial laundering - Oxidative

bleach response using a non - phosphate reference detergent
incorporating a low  temperature bleach activator

ISO 105-D01 : 1993 Textiles -Tests for colour fastness - Part D01 : Colour
fastness  to dry cleaning

ISO 105-D02 : 1993 Textiles - Tests for colour fastness - Part  D02  : Colour
fastness  to rubbing : Organic solvents

ISO 105-E01 : 1994 Textiles - Tests for colour fastness - Part E01 : Colour
ISO 105-E01 : 1994/Cor 1 : 2002 fastness to water

ISO 105-N01 : 1993 Textiles - Tests for colour fastness - Part N01 : Colour
fastness to bleaching : Hypochlorite
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ISO 105-X11 : 1994 Textiles - Tests for colour fastness - Part X11 : Colour
fastness to hot pressing

ISO 105-X12 : 2001 Textiles -Tests for colour fastness - Part X12  : Colour
fastness to rubbing

ISO 2411 : 2000 Rubber or plastics coated fabrics - Determination of coating
adhesion

ISO 3175-1 : 1998 Textiles - Professional care, dry cleaning and wet cleaning of
ISO 3175-1 : 1998/Cor 1 : 2002 fabrics and garments - Part 1 : Assessment of performance

after cleaning and finishing
ISO 3175-2 : 1998 Textiles - Professional care, dry cleaning and wet cleaning of

ISO 3175-2 : 1998 /Cor 1 : 2002 fabrics and garments - Part 2 : Procedure for testing
performance when cleaning and finishing using tetrachloroethene

ISO 3175-3 : 2003 Textiles - Professional care, dry cleaning and wet cleaning of
ISO 3175-3 : 2003/Cor 1 : 2009 fabrics and garments- Part 3 : Procedure for testing

performance when cleaning and finishing using hydrocarbon
solvents

ISO 3175-4 : 2003 Textiles - Professional care, dry cleaning and wet cleaning of
ISO 3175-4 : 2003 /Cor 1 : 2009 fabrics and garments - Part 4 : Procedure for testing

performance when cleaning and finishing using simulated wet
cleaning

ISO 3759 : 2007 Textiles - Preparation, marking and measuring of fabric
specimens and garments in tests for determination of dimensional
change

ISO 5077 : 2007 Textiles - Determination of dimensional change in washing
and drying

ISO 6330 : 2000 Textiles - Domestic washing and drying procedures for
ISO 6330 : 2000/Amd 1 : 2008 textile testing

ISO 7768 : 2006 Textiles - Method for assessing the appearance of durable
press fabrics after domestic washing and drying

ISO 7769 : 2006 Textiles - Method for assessing the appearance of creases in
durable press products after domestic washing and drying

ISO 7770 : 2006 Textiles - Method for assessing the appearance of seams in
durable press products after domestic washing and drying

ISO 12945-1 : 2000 Textiles - Determination of fabric propensity to surface fuzzing
and to pilling - Part 1 : Pilling box method
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ISO 12945-2 : 2000 Textiles - Determination of fabric propensity to surface fuzzing
and to pilling - Part 2 : Modified Martindale method

ISO 12947-4 : 1998 Textiles - Determination of the abrasion resistance of fabrics
by the Martindale method - Part 4 : Assessment of
appearance change

ISO 13936-1 : 2004 Textiles - Determination of the slippage resistance of yarns
at a seam in woven fabrics - Part 1 : Fixed seam opening
method

ISO 13936-2 : 2004 Textiles - Determination of the slippage resistance of yarns
at a seam in woven fabrics - Part 2 : Fixed load method

ISO 15487 : 1999 Textiles - Method for assessing appearance of apparel and
other textile end products after domestic washing and drying

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่   4131   ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
สญัลกัษณการซักรดีผลติภณัฑสิง่ทอ

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สัญลักษณการซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอ
มาตรฐานเลขที่ มอก. 766-2531

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่ 1341(พ.ศ. 2531)

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม สัญลักษณการซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอ ลงวันที่ 25 เมษายน พ.ศ. 2531 และออกประกาศกําหนด
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สัญลักษณการซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอ มาตรฐานเลขที่ มอก. 766-2552 ขึ้นใหม

ดงัมรีายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ทั้งนี ้ ใหมีผลตั้งแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานเุบกษา เปนตนไป

                                                                ประกาศ ณ วันที่   19  ตุลาคม   พ.ศ. 2552

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

ชาญชัย    ชัยรุงเรือง
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มอก.766-2552

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

สัญลกัษณการซกัรดีผลติภณัฑส่ิงทอ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีกำหนดสัญลักษณและการแสดงสัญลักษณการซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอ

บนฉลาก เพือ่ปองกนัความเสียหายอนัเน่ืองมาจากกระบวนการซกัรดี

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมกระบวนการซัก (washing) การฟอกขาว (bleaching)

การทำใหแหงภายหลังการซัก (drying) หรือการรีดหรือการอัด (ironing or pressing) การซักแหง

(dry cleaning) ท้ังการซักรีดท่ัวไปตามบานและการซักรีดโดยผูชำนาญการ (professional textile care)

ยกเวนการซกัรดีในเชิงอตุสาหกรรม (industrial laundering)

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 ผลติภณัฑสิง่ทอ หมายถงึ  ดาย  ผา  และผลติภณัฑสิง่ทอทีท่ำจากวสัดสุิง่ทอไมนอยกวา รอยละ 80 โดยน้ำหนกั

2.2 การซัก หมายถึง กระบวนการทำความสะอาดผลิตภัณฑสิ่งทอ ซึ่งอาจเริ่มต้ังแตการแช ซักดวยมือหรือ

เคร่ืองซกัผา โดยใชน้ำผสมสารซกัฟอกไปจนถงึการลางและการปนสลดัน้ำ

2.3 การซกัแหง หมายถงึ กระบวนการทำความสะอาดผลิตภณัฑสิง่ทอ โดยใชตวัทำละลายซกัแหง

2.4 การฟอกขาว หมายถงึ กระบวนการขจดัคราบสกปรก และคงความขาวของผลติภณัฑสิง่ทอ โดยใชสารฟอกขาว

(oxidizing agent) เชน สารฟอกขาวประเภทมีคลอรีน หรอืสารฟอกขาวประเภทออกซิเจนหรือไมมคีลอรนี

เชน ไฮโดรเจนเพอรออกไซด ทำไดทัง้กอนซกั ระหวางซกั หรอืหลงัซกัแลวก็ได

2.5 สารฟอกขาวประเภทมคีลอรนี (chlorine bleach) หมายถงึ สารทีป่ลดปลอยไฮโปคลอไรทออิอนลงในสารละลาย

เชน โซเดยีมไฮโปคลอไรท

2.6 สารฟอกขาวประเภทออกซเิจนหรอืไมมคีลอรนี หมายถงึ สารทีป่ลดปลอยเพอรออกซเิจนในสารละลาย

2.7 การทำใหแหง หมายถงึ  การขจัดน้ำหรอืความช้ืนออกจากผลิตภณัฑสิง่ทอภายหลงัการซกั

2.8 การทำใหแหงโดยวิธีถังหมุนภายหลังการซัก (tumble drying after washing) หมายถึง การขจัดน้ำ

หรอืความชืน้ออกจากผลติภณัฑสิง่ทอภายหลงัการซกัโดยใชไอรอนในถงัหมนุ

2.9 การทำใหแหงโดยวธิธีรรมชาต ิ(natural drying) หมายถงึ การขจดัน้ำหรอืความชืน้ออกจากผลติภณัฑสิง่ทอ

ภายหลังการซักโดยการแขวน (hang dry) การแขวนโดยไมบิด (drip dry) หรือการตากราบ (flat dry)

โดยใชแสงแดด หรอืในท่ีรม

2.10 การรีดหรือการอัด หมายถึง กระบวนการทำผลิตภัณฑสิ่งทอใหเรียบตามรูปรางและลักษณะปรากฏ

โดยใชวิธกีารทีเ่หมาะสม เชน การใชความรอน แรงดัน และการใชไอน้ำ
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2.11 การซกัรีดผลิตภัณฑสิง่ทอโดยผชูำนาญการ (professional textilex care) หมายถึง การซกัแหงโดยผชูำนาญการ

(professional dry cleaning)  และการซักน้ำโดยผูชำนาญการ (professional wet cleaning) ยกเวน

การซกัรดีในเชงิอตุสาหกรรม

2.11.1 การซักแหงโดยผูชำนาญการ หมายถึง การทำความสะอาดผลิตภัณฑสิ่งทอโดยผูชำนาญการ โดยใช

ตวัทำละลายและปราศจากน้ำ ซึง่ประกอบดวยการทำความสะอาด การลาง และการปนสลดัน้ำ  แลวทำ

ใหแหงดวยวิธกีารทีเ่หมาะสม และการตกแตงสำเรจ็ดวยสารถนอมรกัษาผลติภัณฑสิง่ทอ

2.11.2 การซักน้ำโดยผูชำนาญการ หมายถึง การทำความสะอาดผลิตภัณฑสิ่งทอในน้ำโดยผูชำนาญการ

โดยใชน้ำและเทคโนโลยีพิเศษ สารซักฟอก สารเติมแตง เพื่อลดผลกระทบหรือผลเสียท่ีจะเกิดข้ึน

ซึ่งประกอบดวยการทำความสะอาด การลาง และการปนสลัดน้ำ แลวทำใหแหงดวยวิธีการที่เหมาะสม

และการตกแตงสำเร็จดวยสารถนอมรักษาผลติภณัฑสิง่ทอ

3. สญัลกัษณการซกัรีดผลติภัณฑสิง่ทอ
3.1 สญัลักษณพืน้ฐาน  (basic symbols) แบงออกเปน 5 สญัลักษณ คอื

3.1.1   สญัลกัษณแสดงการซกั

3.1.2   สญัลกัษณแสดงการฟอกขาว

3.1.3 สญัลกัษณแสดงการทำใหแหง

3.1.4   สญัลกัษณแสดงการรีดหรอืการอดั

3.1.5   สญัลกัษณแสดงการซักแหง
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3.2 สญัลกัษณทีใ่ชเพิม่เตมิสญัลกัษณพืน้ฐานในขอ 3.1 ม ี4 สญัลกัษณ คอื

3.2.1 สญัลักษณแสดงการหาม

3.2.2   สญัลกัษณแสดงการซกัแบบเบา โดยแสดงไวใตสญัลกัษณพืน้ฐาน  เชน การลดความเรว็ในการกวน

3.2.3 สญัลักษณแสดงการซกัแบบเบามาก โดยแสดงไวใตสัญลักษณพืน้ฐาน เชน การลดความเร็วในการกวน

ใหนอยกวาขอ 3.2.2

3.2.4 สัญลักษณแสดงอุณหภูมิที่ใชในการซัก ใหใชตัวเลขอุณหภูมิองศาเซลเซียส (30 40  50  60  70

หรือ 95) โดยไมตองระบุ 
๐
C หรือใชจุดแสดงอุณหภูมิเพิ่มเติมในสัญลักษณการซัก การทำใหแหง

และการรดีหรอืการอัด แลวแตกรณี

            หรอื              หรอื              หรอืมากกวาจนถึง 6 จดุ
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3.3 สญัลกัษณแสดงการซกั ใหเปนไปตามตารางที ่1

ตารางท่ี 1 สัญลกัษณแสดงการซัก
(ขอ 3.3)

สัญลักษณ การซัก

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 95 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบปกติ

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 95 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบเบา

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 70 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบปกติ

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 60 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบปกติ

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 60 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบเบา

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 50 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบปกติ

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 50 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบเบา

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 40 องศาเซลเซียส 

 กระบวนการซักแบบปกติ

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 40 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบเบา

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 40 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบเบามาก

95

95

70

60

60

40

50

40

50

40
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ตารางที ่ 1 สัญลกัษณแสดงการซัก (ตอ)

3.4 สญัลักษณแสดงการฟอกขาว ใหเปนไปตามตารางที ่2

ตารางที ่2  สัญลกัษณแสดงการฟอกขาว
(ขอ 3.4)

สัญลักษณ การซัก

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 30 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบปกติ

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 30 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบเบา

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 30 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบเบามาก

ซักดวยมือ หามซักดวยเครื่องซักผา 

หามซัก

30

30

30

สัญลักษณ การฟอกขาว

ฟอกขาวสารออกซิไดซ

ฟอกขาว ดวยสารฟอกขาวประเภทออกซิเจน หรือไมมีคลอรีน

หามฟอกขาว
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3.5 สญัลักษณแสดงการทำใหแหง

3.5.1 สญัลักษณแสดงการทำใหแหงโดยวิธธีรรมชาติ  ใหเปนไปตามตารางท่ี 3

ตารางที ่3  สัญลกัษณแสดงการทำใหแหงโดยวธิธีรรมชาติ
(ขอ 3.5.1)

3.5.2 สญัลักษณแสดงการทำใหแหงดวยเคร่ืองอบผาแบบถงัหมนุ (tumble dryer) ใหเปนไปตามตารางที ่4

ตารางท่ี 4 สัญลักษณแสดงการทำใหแหงดวยเครือ่งอบผาแบบถังหมุน
(ขอ 3.5.2)

สัญลักษณ การทําใหแหง

ทําใหแหงโดยการแขวน 

ทําใหแหงโดยการแขวนโดยไมบิด

ทําใหแหงโดยการตากราบ

ทําใหแหงในท่ีรม

สัญลักษณ การทําใหแหง

หามทําใหแหงดวยเครื่องอบผาแบบถังหมุน

ทําใหแหงดวยเครื่องอบผาแบบถังหมุนท่ีอุณหภูมิปกติ

ทําใหแหงดวยเครื่องอบผาแบบถังหมุนท่ีอุณหภูมิตํ่า
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3.6 สญัลักษณแสดงการรดีหรอืการอดั  ใหเปนไปตามตารางที ่5

ตารางท่ี 5  สัญลกัษณแสดงการรีด
(ขอ 3.6)

3.7 สญัลักษณแสดงการซกัรีดผลิตภณัฑสิง่ทอโดยผชูำนาญการ

สัญลักษณแสดงกระบวนการซักแหงและการซักผลิตภัณฑสิ่งทอโดยผูชำนาญการ (ยกเวนผลิตภัณฑหนัง

และขนสตัว)  ใหเปนไปตามตารางที ่6

สัญลักษณ การรีดหรือการอัด

รีดท่ีอุณหภูมิสูงสุด ไมเกิน 110 องศาเซลเซียส

รีดโดยใชไอน้ําอาจทําใหเกิดความเสียหาย

รีดท่ีอุณหภูมิสูงสุด ไมเกิน 200 องศาเซลเซียส

รีดท่ีอุณหภูมิสูงสุด ไมเกิน 150 องศาเซลเซียส

หามรีด
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ตารางท่ี 6  สัญลกัษณแสดงการซักรดีผลติภณัฑส่ิงทอโดยผชูำนาญการ
(ขอ 3.7)

สัญลักษณ การซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอ

ซักแหงโดยผูชํานาญการดวยตัวทําละลายเททระคลอโรเอทิลีน  

และตัวทําละลายท่ีระบุในสัญลักษณ  F

กระบวนการซักแหงแบบปกติ

ซักแหงโดยผูชํานาญการดวยตัวทําละลายเททระคลอโรเอทิลีน 

และตัวทําละลายท่ีระบุในสัญลักษณ F

กระบวนการซักแหงแบบเบา

ซักแหงโดยผูชํานาญการดวยตัวทําละลายไฮโดรคารบอน (อุณหภูมิกลั่นตัว 

ระหวาง 150 องศาเซลเซียส ถึง 210 องศาเซลเซียส และมีจุดวาบไฟ 

ระหวาง 38 องศาเซลเซียส ถึง 70 องศาเซลเซียส)

กระบวนการซักแหงแบบปกติ

ซักแหงโดยผูชํานาญการดวยตัวทําละลายไฮโดรคารบอน (อุณหภูมิกลั่นตัว 

ระหวาง 150 องศาเซลเซียส ถึง 210 องศาเซลเซียส และมีจุดวาบไฟ 

ระหวาง 38 องศาเซลเซียส ถึง 70 องศาเซลเซียส)

กระบวนการซักแหงแบบเบา

ซักน้ําโดยผูชํานาญการ

กระบวนการซักแบบปกติ

ซักน้ําโดยผูชํานาญการ

กระบวนการซักแบบเบา

ซักน้ําโดยผูชํานาญการ

กระบวนการซักแบบเบามาก

หามซักแหง
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4. การแสดงสญัลกัษณการซกัรดีผลติภณัฑส่ิงทอ
4.1 สญัลกัษณตองแสดงบนผลติภณัฑสิง่ทอโดยตรง หรอืบนฉลาก หรอืบนปายแขวน กรณทีีไ่มสามารถแสดงได

ใหแสดงบนภาชนะบรรจุหรอืหบีหอ

4.2 สญัลักษณตองทำขึน้จากการทอ หรอืพมิพ หรอืวิธกีารอืน่ แตตองชดัเจน คงทน และไมลบเลอืนงาย

4.3 ฉลากที่ใชแสดงสัญลักษณตองทำจากวัสดุที่เหมาะสมและสามารถทนตอการซักรีดไดเทากับหรือใกลเคียง

กบัผลิตภณัฑสิง่ทอ

4.4 สญัลักษณตองออกแบบใหมขีนาดใหญเพยีงพอ ผบูริโภคเขาใจไดงาย อยใูนตำแหนงท่ีอานไดงาย  และตอง

ตดิอยบูนผลิตภัณฑสิง่ทออยางถาวร  โดยไมมสีวนหน่ึงสวนใดของสัญลักษณขาดหายไป

4.5 การแสดงสญัลักษณการซกัรดีตองเหมาะสมกบัผลติภณัฑสิง่ทอ อยางนอยตองเปนไปตามคุณลกัษณะทีก่ำหนด

ของมาตรฐานผลติภณัฑน้ันๆ

4.6 การแสดงสัญลักษณการซักรีดอยางนอยตองแสดงสัญลักษณการซัก การฟอกขาว การทำใหแหง การรีด

และการซกัรดีผลติภณัฑสิง่ทอโดยผชูำนาญการ และเมือ่ทำการซกัรดีตามทีแ่สดงตองไมทำใหผลติภณัฑสิง่ทอ

เสียหาย กรณีผลิตภัณฑสิ่งทอไมมีการแสดงสัญลักษณการซักรีด ใหถือวาผลิตภัณฑน้ันสามารถซักรีดได

ในภาวะรนุแรงทีส่ดุและใหทดสอบในภาวะดงักลาว

4.7 ตองใชคำหรือขอความเปนภาษาไทย กรณีที่ใชภาษาตางประเทศดวย ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทย

ทีก่ำหนดไวขางตน

5. วธิทีดสอบท่ีเหมาะสมกบัสัญลกัษณ
5.1  การเลือกวิธีทดสอบและภาวะทดสอบใหเหมาะสมกับคุณลักษณะของผลิตภัณฑสิ่งทอ และสอดคลองกับ

สัญลักษณที่แสดงบนผลิตภัณฑสิ่งทอในแตละกระบวนการซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอโดยผูชำนาญการ

ใหเปนไปตามตารางที ่7 ถงึ ตารางที ่12
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ตารางท่ี 7  คณุลกัษณะของผลิตภณัฑส่ิงทอ วธิทีดสอบ และวธิปีระเมนิ
(ขอ 5.1)

คุณลักษณะ วิธีทดสอบ วิธีประเมิน

ความคงทนของสี ทดสอบในหองปฏิบัติการ ISO 105-A02  และ ISO 105-A03

(color fastness) ประเมินดวยสายตาเปรียบเทียบกับสเกลมาตรฐาน

การเปล่ียนแปลงขนาด ISO 3759  และ  ISO 5077

(dimensional change) ใชการวัดทางกายภาพ

ลักษณะของตะเข็บ 

(appearance of seams)

ISO 7770  ประเมินดวยสายตาเปรียบเทียบกับ

สเกลมาตรฐาน

ISO 15487 ประเมินดวยสายตา

การคงตัวของการอัดกลีบ ISO 7769

(retention of permanent creases) ISO 15487  ประเมินดวยสายตา

รอยยับของผลิตภัณฑท่ีตกแตง

สําเร็จดูราเบิลเพรส

ISO 7768  ประเมินดวยสายตาเปรียบเทียบกับ

สเกลมาตรฐาน

(creasing of durable press ) ISO 15487  ประเมินดวยสายตา

ISO 12947-4  ประเมินดวยสายตา

ISO 15487  ประเมินดวยสายตา

การเกิดขนและเม็ด 

(pilling and fuzzing)

ISO 12945-1  ประเมินดวยสายตา  หรือ 

ISO 12945-2   เปรียบเทียบดวยสเกลมาตรฐาน

การหลุดของปุยเสนใยสั้น 

(flock loss)
-

การขึ้นขนของผิวผากํามะหยี่ และ

ขนสัตวเทียม 

(fuzziness of velvets and synthetic 

furs)

พื้นผิวของผลิตภัณฑ 

(surface)

-

           ทดสอบโดย

การซักและการทําใหแหง

ดวยเครื่องอบผาแบบ

ถังหมุนตาม ISO 6330

การซักแหงตาม 

ISO 3175-2 และ

ISO 3175-4
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ตารางที ่7  คณุลกัษณะของผลติภณัฑส่ิงทอ วธิทีดสอบ และวธิปีระเมนิ (ตอ)

คุณลักษณะ วิธีทดสอบ วิธีประเมิน

ความกระดางของผาเคลือบ 

(hardening of coated fabrics)

การลอกเปนชั้นของผาเคลือบ 

(delamination of coated and 

laminated fabrics)

การแยกตัวของผาซับใน ISO 6330 และ 

(separation of fusible interlining) ISO 3175-4

การเปล่ียนผิวสัมผัสของผา

(hand modifications)

ตะเข็บหลุดลุย

(unravelling, fraying of seams) ISO 13936-1 และ ISO 13936-2 

การเคล่ือนตัวเสนดาย ใชการวัดทางกายภาพ

(yarn slippage)

-
           ทดสอบโดย

การซักและการทําใหแหง

ดวยเครื่องอบผาแบบ

ถังหมุนตาม ISO 6330

การซักแหงตาม 

ISO 2411 ประเมินดวยสายตา

-

-
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ตารางท่ี 8  สัญลักษณและวธิทีดสอบการซัก
(ขอ 5.1)

เครื่องซักแบบเปดดานหนา เครื่องซักแบบเปดดานบน 

(front-loading horizontal- (top loading agitator type)

drum type)

ISO 105 - C06  ขอ E2S

และ/หรือ ISO 105-C08

ISO 105- C06  ขอ E2S

และ/หรือ ISO 105-C08

ISO 6330  ขอ 2A ISO 6330  ขอ 2B
ISO 105 - C06  ขอ C2S  หรือ 

C1M และ/หรือ  ISO 105-08

ISO 6330  ขอ 3A ISO 6330  ขอ 3B
ISO 105-C06  ขอ C2S   หรือ C1M 

และ/หรือ  ISO 105-C08

- ISO 6330  ขอ 4B
ISO 105-C06  ขอ B2S  หรือ B1M 

และ/หรือ  ISO 105-08

ISO 6330  ขอ 4A ISO 6330  ขอ 5B
ISO 105-06 ขอ B2S หรอื B1M 

และ/หรือ  ISO 105-C08

ISO 6330  ขอ 5A ISO 6330  ขอ 6B
ISO 105-C06 ขอ A2S  หรือ A1M 

 และ/หรือ ISO 105-C08

วิธีทดสอบ*

สัญลักษณ ความคงทนของสี**

ISO 6330  ขอ 1A

- ISO 6330  ขอ 1B
ISO 105 - C06 ขอ D2S  หรือ D1M 

และ/หรือ  ISO 105-C08

-

ISO 6330  ขอ 9A -

95

95

70

60

60

50

40

50
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ตารางที ่8  สญัลกัษณและวธิทีดสอบการซกั (ตอ)

หมายเหตุ * หมายถึง การทำใหแหงโดยใช method E หรือวธิอีืน่ทีเ่หมาะสม

**  หมายถงึ ผาที่ ใชทดสอบที่ทำจากเสนใยหลายชนิดผสมกันประเภท  DW ใชอุณหภูมิ

40 องศาเซลเซียส 50 องศาเซลเซียส และ 60 องศาเซลเซียส ประเภท TV ใชอุณหภูมิ

70  องศาเซลเซยีส ถาทำจากเสนใยฝายลวนหรอืพอลเิอสเทอรลวน ใชอณุหภมู ิ95 องศาเซลเซียส

ซึ่งสอดคลองกับการใชงานจริงสภาพปกติตามบานเรือน การทดสอบตาม ISO 105-E01

ใชประเมินขอปญหาความคงทนของสีไดในกรณีพิเศษ เชน ใชสีแอซิดกับเสนใยขนสัตว

พอลเิอไมด และไหม ใหทดสอบตาม ISO 105-X12 หรือสพีกิเมนต หรือสพีมิพกอ็าจมี

ขอปญหาในเรื่องความคงทนของสีตอการซัก

เครื่องซกัแบบเปดดานหนา เครื่องซกัแบบเปดดานบน 

(front-loading horizontal- (top loading agitator type)

drum type)

ISO 105-C06  ขอA2S หรือ A1M

และ/หรือ ISO 105-C08

ISO 105-C06  ขอ A2S หรือ A1M

และ/หรือ ISO 105-C08

ISO 6330

ซกัดวยมือ

สญัลกัษณ

วิธีทดสอบ*

วิธีทดสอบความคงทนของส*ี*

ISO 6330 ขอ 8A

ISO 6330 ขอ 6A

ISO 6330 ขอ 10B

ISO 6330 ขอ 7B

ISO 6330 ขอ 8B

ISO 6330 ขอ 9B

ISO 6330 ขอ 11B

-

-

ISO 6330 ขอ 7A

ISO 105 C06  ขอ A2S หรือ A1M

ISO 105-C06  ขอ A2S หรือ A1M 

ISO 105 C06  ขอ A2S หรือ A1M

ISO 105-C06  ขอ A2S หรือ A1M -

40

40

30

30

30
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ตารางท่ี 9  สัญลกัษณและวธิทีดสอบการฟอกขาว
(ขอ 5.1)

ตารางที ่10  สัญลกัษณและวธิทีดสอบการทำใหแหงดวยเครือ่งอบผาแบบถังหมนุ
(ขอ 5.1)

สัญลักษณ วิธีทดสอบ

ISO 6330 ขอ 8.5

อุณหภูมิสูงสุด 70 องศาเซลเซียส

ISO 6330 ขอ 8.5

อุณหภูมิสูงสุด 50 องศาเซลเซียส

เครื่องซักแบบเปดดานหนา เครื่องซักแบบเปดดานบน 

(front-loading horizontal- (top loading agitator type)

drum type)

ISO 6330

ISO 105 N01

ISO 105 C09ISO 6330

- -

สัญลักษณ

วิธีทดสอบ*

ความคงทนของสี

วิธีทดสอบในหองปฏิบัติการ
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ตารางที ่11  สัญลกัษณและวธิทีดสอบการรดี
(ขอ 5.1)

หมายเหตุ + หมายถึง ตองทดสอบ

-   หมายถงึ  ไมตองทดสอบ

แหง ช้ืน เปยก

การเปล่ียนสี และการเปอนสี
สัญลักษณ วิธีทดสอบความคงทนของสี

ISO 105-X11 (200 องศาเซลเซียส) + - +

ISO 105-X11 (150 องศาเซลเซียส) - + +

ISO 105-X11 (110 องศาเซลเซียส) - - +
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ตารางที ่12  สัญลกัษณและวธิทีดสอบการซักรดีผลติภณัฑส่ิงทอโดยผชูำนาญการ
(ขอ 5.1)

หมายเหตุ * หมายถึง การประเมนิความคงทนของสีโดยใชวิธอีืน่ เชน  ISO  105-D02  (ความคงทนของสีตอการขดัถู

โดยใชตวัทำละลายอินทรีย) สำหรบัการซกัแหง และ ISO 105-X12 (ความคงทนของสีตอการ

ขัดถูสภาพเปยก) สำหรบัการซกั

สัญลักษณ วิธีทดสอบแบบสมบูรณ วิธีทดสอบของคงทนของสี 

ISO 3175-3

ISO 3175-3

ISO 3175-2 ขอ 8.2

ISO 3175-2 ขอ 8.1

ISO 105 C06 ขอ A1S

ISO 105 C06 ขอ A1S

ISO 105 C06 ขอ A1SISO 3175-4

ISO 3175-4

ISO 3175-4

ISO 105-D01

ISO 105-D01 

ISO 105-D01 

อาจมีการดัดแปลงตัวทําละลาย

ISO 105-D01 

อาจมีการดัดแปลงตัวทําละลาย
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6.  ตวัอยางการเพ่ิมคำหรอืขอความ
6.1 กรณีที่จำเปนตองใหผูบริโภคหรือสถานบริการซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอโดยผูชำนาญการไดเขาใจสัญลักษณ

การซกัรดีผลติภณัฑสิง่ทออยางชดัเจน สามารถเพิม่คำหรอืขอความสัน้ๆ ประกอบสญัลกัษณทีแ่สดงได ดงันี้

(1) กอนซกั ใหนำ ............ ออกกอน  (remove ……….. before washing)

(2) แยกซกัเฉพาะ (wash separately)

(3) ซกัพรอมสทีีใ่กลเคียงกัน (wash with like colours)

(4) ซกักอนนำไปใช (wash before use)

(5) กลบัดานในออกมาซัก (wash inside out)

(6) หามบดิ (do not wring or twist)

(7) ซกัโดยใสถงุตาขาย (use wash net)

(8) หามใชสารเพิม่ความสดใส (no optical brighteners)

(9) หามแช (do not soak)

(10) เช็ดดวยผาช้ืนเทานัน้ (damp wipe only)

(11) หามใชสารปรับผานมุ (do not add fabric conditioner)

(12) ทำความสะอาดโดยผชูำนาญการซกัเครือ่งหนงั (professional leather clean only)

(13) นำออกจากเครือ่งทนัที  (remove prompty)

(14) ทำใหคืนรูปกอนทำใหแหงโดยการตากราบ (reshape and dry flat)

(15) หามตากแดด (dry away from the sun)

(16) หามทำใหแหงดวยความรอนโดยตรง  (dry away from direct heat)

(17) ทำใหคืนรูปขณะชืน้  (reshape whilst damp)

(18) รดีเฉพาะดานในเทานัน้  (iron reverse side only)

(19) หามใชเตารดีไอน้ำ  (do not steam iron)

(20) ใชเตารดีไอน้ำเทานัน้  (steam only)

(21) แนะนำใหใชเตารดีไอน้ำ  (steam iron recommended)

(22) หามรีดบริเวณสวนตกแตง  (do not iron decoration)

(23) ใชผาปทูบักอนรีด  (use press cloth)


