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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

หลอดพลาสติกสำหรบัอาหาร

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมหลอดพลาสติกที่ใชเพื่อการบริโภคอาหารที่ทำจากเรซิน

บรสิทุธิ ์(virgin resin) ขนาดเสนผานศนูยกลางภายใน 2 มลิลเิมตร ถงึ 14 มลิลเิมตร

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 หลอดพลาสติกสำหรับอาหาร หมายถึง ผลิตภัณฑทำดวยพลาสติก เปนหลอดกลวง กลม หรือแบน

ปลายตัดท้ังสองดาน หรอืดานหน่ึงตัดเปนรูปชอนหรือรูปอ่ืน ซึง่ตอไปในมาตรฐานน้ีจะเรียกวา “หลอด”

3. แบบ ประเภท และชนดิ
3.1 หลอด แบงตามลกัษณะรปูรางเปน 2 แบบ คือ

3.1.1 แบบตรง

3.1.2 แบบงอ มรีอยพบัทีส่ามารถงอใหเปนรูปลกัษณะตางๆได

3.2 หลอด แบงตามลกัษณะการใชงานเปน 2 ประเภท คือ

3.2.1 ประเภทธรรมดา

สามารถทนอณุหภมูไิมต่ำกวา 60 องศาเซลเซยีส

3.2.2 ประเภททนความรอน

สามารถทนอุณหภมูไิมต่ำกวา 100 องศาเซลเซยีส

3.3 หลอด แบงตามชนิดพลาสตกิทีใ่ชทำเปน 2 ชนิด แตละชนิดใชตวัยอ ดงัน้ี

ท่ี ชนิด ตัวยอ

1 พอลิเอทิลีน PE

2 พอลิพรอพิลีน PP
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4. วสัดุ
วัสดทุีใ่ชทำหลอดแตละประเภท ตองมคุีณสมบตัเิหมาะสมตามชนดิพลาสตกิทีใ่ชทำ และตองเปนดังตอไปนี้

4.1 ตองทำจากเรซนิบริสทุธิ ์(virgin resin) ชัน้คุณภาพสมัผัสอาหาร (food contact grade) ทีไ่มเคยผานขัน้ตอนใดๆ

ผูทำตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงานที่สำนักงาน

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

4.2 พลาสตกิ

ตองเปนพอลเิอทลินี หรอืพอลพิรอพลินี และตองเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 656

5. ขนาด มติ ิและเกณฑความคลาดเคล่ือน
5.1 เสนผานศนูยกลางภายใน

ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือน ไมเกนิ ± 0.3 มลิลเิมตร

การวดัใหใชเครือ่งวัดทีเ่หมาะสม

5.2 ความหนา

ตองไมนอยกวา รอยละ 3 ของเสนผานศนูยกลางภายในทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การวดัใหปฏบิตัติามขอ 10.2

5.3 ความยาว

ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือน ไมเกนิ ± 3 มลิลเิมตร

การวดัใหปฏบิตัติามขอ 10.3

6. คณุลักษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองสะอาด ปราศจากสิง่แปลกปลอม ผิวเรียบและไมแตก ขอบท้ังสองดานตองเรยีบ กรณแีบบงอ

สวนพับตองไมแบนหรอืแตก

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

6.2 ความทนอุณหภมูิ

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.4 แลว หลอดตองไมบดิเบีย้ว หรอืมตีำหนิ

6.3 ความทนทานตอการหกังอ

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.5 แลว หลอดตองไมรัว่และแบนไปจากเดมิ

6.4 ความสามารถในการรกัษารปูทรง

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.6 แลว หลอดตองไมบดิเบีย้วหรือเสยีรูปทรงจนไมสามารถใชงานได
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6.5 คุณลกัษณะดานความปลอดภยั

6.5.1 ส ี(ถาม)ี

6.5.1.1 สทีีใ่ชพมิพ และสผีสมในพลาสตกิ

ตองเปนสีชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร (food contact grade) มีความปลอดภัยและไมเปนอันตราย

ตอสขุภาพ

ผูทำตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงาน

ทีส่ำนกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมยอมรับ

6.5.1.2 ความคงทนของสีทีใ่ชพมิพ

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.7 แลว สทีีใ่ชพมิพตองไมหลดุติดแถบกระดาษกาวยน

6.5.2 สทีีล่ะลายออกมา

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.8 แลว สขีองสารละลายทีไ่ดตองไมเขมกวาสขีองสารละลายสอบเทยีบ

6.5.3 ปริมาณสารทีล่ะลายออกมา

ตองไมเกนิเกณฑกำหนดในตารางท่ี 1

การวิเคราะหใหปฏบิตัติาม มอก. 656

6.5.4 โลหะในพลาสตกิ

ตองไมเกนิเกณฑกำหนดในตารางท่ี 2

การวิเคราะหใหปฏบิตัติาม มอก. 656
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ตารางที ่1 ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมา
(ขอ 6.5.3)

หมายเหต ุ* หมายถึง สำหรับประเภททนความรอน

ตารางที ่2 โลหะในพลาสติก
(ขอ 6.5.4)

รายการท่ี คุณลักษณะ

เกณฑกําหนด

ไมเกิน

มิลลิกรัมตอกิโลกรัม

1 ตะก่ัว 100

2 แคดเมียม 100

รายการท่ี รายการทดสอบ ตัวทําละลายท่ีใชสกัด

เกณฑกําหนด

ไมเกิน

มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

1 โพแทสเซียมเพอรแมงกาเนต นํ้ากล่ัน

ท่ีใชทําปฏิกิริยา

สารละลายกรดแอซีติก 

รอยละ 4 โดยปริมาตร

น้ํากล่ัน

สารละลายเอทานอล

รอยละ 20 โดยปริมาตร

150

30*

3 โลหะหนัก สารละลายกรดแอซีติก

(เทียบเปนตะก่ัว) รอยละ 4 โดยปริมาตร
1

นอรแมลเฮปเทน

2

10

ส่ิงท่ีเหลือจากการระเหย

30
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7. การบรรจุ
7.1 ใหบรรจุหลอดในภาชนะบรรจุทีส่ะอาด สามารถปองกนัส่ิงสกปรกและการปนเปอนได

7.2 กรณแียกบรรจุแตละหลอด ใหหมุหอหลอดแตละหลอดดวยวัสดุทีเ่หมาะสม สะอาด

สามารถปองกนัส่ิงสกปรกและการปนเปอนได

7.3 จำนวนบรรจขุองหลอดในแตละภาชนะบรรจ ุตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

7.4 กรณภีาชนะบรรจุพมิพดวยหมึก สจีากหมกึพมิพตองไมเปอนผิวหลอด

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

8. เครือ่งหมายและฉลาก
8.1 ที่ภาชนะบรรจุหลอดทุกหนวย ยกเวนกรณีหลอดบรรจุพรอมอาหารและกรณีหลอดตามขอ 7.2

อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) แบบ ประเภท และชนิดและ/หรอืสญัลักษณชนิดพลาสตกิตาม มอก. 1310

(3) เสนผานศนูยกลางภายใน ความหนา และความยาว เปนมิลลเิมตร

(4) จำนวนบรรจ ุเปนหลอด

(5) อณุหภมูใิชงาน เปนองศาเซลเซยีส

(6) ขอความหรอืเคร่ืองหมายแสดงคำเตอืน “ใชคร้ังเดียว” “หามวางใกลเปลวไฟ”

(7) วัน เดอืน ปทีท่ำ หรอืวัน เดอืน ปทีห่มดอาย ุหรอืวัน เดอืน ปทีค่วรใชกอน และรหสัรนุท่ีทำ

(8) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

 9. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
9.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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10. การทดสอบ

10.1 ขอกำหนดทัว่ไป

10.1.1 ใหใชวิธทีีก่ำหนดในมาตรฐานน้ี หรอืวิธอีืน่ใดท่ีใหผลเทียบเทา ในกรณีทีม่ขีอโตแยง ใหใชวิธทีีก่ำหนด

ในมาตรฐานน้ี

10.1.2 หากมไิดกำหนดเปนอยางอืน่ น้ำกลัน่และสารเคมทีีใ่ชตองมคีวามบริสทุธิเ์หมาะสำหรบัใชในการวิเคราะห

10.2 การวัดความหนา

ใชเคร่ืองวัดละเอียด 0.005 มิลลิเมตร เชน เวอรเนียรแคลลิเปอรส วัดความหนาผนังหลอดตัวอยาง

ทีป่ลายท้ังสองดาน ดานละ 2 ตำแหนง แลวรายงานผลเปนคาเฉลีย่

10.3 การวดัความยาว

ใชเคร่ืองวัดละเอยีด 0.5 มลิลเิมตร วัดความยาวของหลอดตัวอยาง แลวรายงานผล

10.4 การทดสอบความทนอณุหภมูิ

10.4.1 เคร่ืองมือ

10.4.1.1 ตอูบแบบอากาศหมุนเวียนควบคุมอุณหภมูไิดที ่(70 ± 2) องศาเซลเซยีส

10.4.2 วิธทีดสอบ

10.4.2.1 ประเภทธรรมดา

อบหลอดตัวอยางในตูอบแบบอากาศหมุนเวียนท่ีมีอุณหภูมิ (70 ± 2) องศาเซลเซียส

เปนเวลา 3 ชัว่โมง นำออกมาไวทีอ่ณุหภมูหิอง เปนเวลา 1 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจ

10.4.2.2 ประเภททนความรอน

แชหลอดตวัอยางในน้ำเดอืด เปนเวลา 10 นาท ีแลวนำออกมาไวทีอ่ณุหภมูหิอง เปนเวลา 1 ชัว่โมง

ปฏบิตัเิชนน้ีอกี 3 คร้ัง แลวตรวจพินิจ

10.5 การทดสอบความทนทานตอการหกังอ

งอหลอดตัวอยางเปนมุมประมาณ 90 องศา ที่ตำแหนงตางๆ ตลอดความยาวของหลอดตัวอยาง

รวม 5 ตำแหนง (กรณแีบบงอ ใหรวมสวนรอยพับดวย) แลวตรวจพินิจและนำมาดดูเคร่ืองด่ืม

10.6 การทดสอบความสามารถในการรักษารูปทรง

แชหลอดตัวอยางใหลึกไมนอยกวา 1 สวนใน 2 สวนแตไมเกิน 3 สวนใน 4 สวนของความยาว

หลอดในน้ำกลั่นท่ีมีอุณหภูมิ (80 ± 2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 5 นาที ทำเคร่ืองหมายระดับน้ำ

ที่หลอดตัวอยาง ปลอยใหน้ำกลั่นเย็นลงจนถึงอุณหภูมิหอง นำหลอดตัวอยางมาดูดน้ำกลั่นโดยใหหลอด

ตวัอยางแชอยใูนน้ำกลัน่ไมเกนิ 1 สวนใน 4 สวนของความยาวหลอด แลวตรวจพินิจหลอดตวัอยางขณะดดู
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10.7 การทดสอบความคงทนของสีทีใ่ชพมิพ

10.7.1 อปุกรณ

แถบกระดาษกาวยน ทีเ่ปนไปตาม มอก.619 หรอืกระดาษกาวอืน่ท่ีมคุีณภาพเทยีบเทา

10.7.2 วิธทีดสอบ

ติดแถบกระดาษกาวยนบนตัวอยางสวนท่ีมีการพิมพ ดึงแถบกระดาษกาวยนข้ึนทันทีในแนวตั้ง

แลวตรวจพินิจท่ีแถบกระดาษกาวยน

10.8 การทดสอบสทีีล่ะลายออกมา

10.8.1 เคร่ืองมือ

10.8.1.1 อางน้ำรอนท่ีควบคุมอุณหภมูไิดที ่(60 ± 2) องศาเซลเซยีส และ (95 ± 2) องศาเซลเซยีส

10.8.1.2 หลอดเนสสเลอร ขนาด 100 ลกูบาศกเซนติเมตร

10.8.1.3 บกีเกอร ขนาด 100 ลกูบาศกเซนติเมตร

10.8.2 สารเคมีและสารละลาย

10.8.2.1 น้ำกลัน่

10.8.2.2 สารละลายกรดแอซตีกิ รอยละ 4 โดยปรมิาตร

10.8.2.3 สารละลายเอทานอล รอยละ 20 โดยปริมาตร

10.8.2.4 นอรแมลเฮปเทน

10.8.3 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง

10.8.3.1 กรณสีกดัดวยน้ำกลัน่หรือสารละลายกรดแอซตีกิ รอยละ 4 โดยปริมาตร

(1) ประเภทธรรมดา

แชตัวอยางแหง สะอาด และปราศจากฝนุละออง ในน้ำกลั่นหรือสารละลายกรดแอซีติก

รอยละ 4 โดยปริมาตร แลวแตกรณี ที่มีอุณหภูมิ (60 ± 2) องศาเซลเซียส โดยใหพื้นท่ี

สัมผัสตอสารละลายที่ใชเปน 1 ตารางเซนติเมตรตอ 2 ลูกบาศกเซนติเมตร แลวนำไปตั้งใน

อางน้ำรอนท่ีมอีณุหภมู ิ(60 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 30 นาทเีทสารละลายทีไ่ดแยกใส

บีกเกอร

(2) ประเภททนความรอน

ปฏิบัติเชนเดียวกับขอ (1) แตใชน้ำกลั่นหรือสารละลายกรดแอซีติก รอยละ 4 โดยปริมาตร

แลวแตกรณี ที่มีอุณหภูมิ (95 ± 2) องศาเซลเซียส แลวนำไปต้ังในอางน้ำรอนท่ีมีอุณหภูมิ

(95 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 30 นาที เทสารละลายท่ีไดแยกใสบกีเกอร

10.8.3.2 กรณสีกดัดวยสารละลายเอทานอล รอยละ 20 โดยปริมาตร

แชตวัอยางแหง สะอาด และปราศจากฝนุละออง ในสารละลายเอทานอล รอยละ 20 โดยปรมิาตร

ทีม่อีณุหภมู ิ(60 ± 2) องศาเซลเซยีส โดยใหพืน้ท่ีสมัผัสตอสารละลายทีใ่ชเปน 1 ตารางเซนติเมตร

ตอ 2 ลูกบาศกเซนติเมตร แลวนำไปต้ังในอางน้ำรอนท่ีมีอุณหภูมิ (60 ± 2) องศาเซลเซียส

เปนเวลา 30 นาท ีเทสารละลายทีไ่ดแยกใสบกีเกอร
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10.8.3.3 กรณสีกดัดวยนอรแมลเฮปเทน

แชตัวอยางแหง สะอาด และปราศจากฝุนละออง ในนอรแมลเฮปเทน โดยใหพื้นท่ีสัมผัส

ตอสารละลายที่ใชเปน 1 ตารางเซนติเมตรตอ 2 ลูกบาศกเซนติเมตร แลวนำไปต้ังไวที่อุณหภูมิ

(25 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 60 นาที เทสารละลายทีไ่ด แยกใสบกีเกอร

10.8.4 การเตรียมสารละลายสอบเทยีบ

ใหปฏบิตัเิชนเดียวกับการเตรียมสารละลายตวัอยาง แลวแตกรณ ียกเวนไมตองใสตวัอยาง

10.8.5 วิธทีดสอบ

ใชปเปตตดดูสารละลายตวัอยางทีเ่ตรยีมตามขอ 10.8.3 แลวแตกรณ ีประมาณ 100 ลกูบาศกเซนตเิมตร

ใสในหลอดเนสสเลอร ตั้งหลอดเนสสเลอรไวบนพื้นสีขาว แลวเทียบสีของสารละลายตัวอยาง

กบัสารละลายสอบเทยีบท่ีเตรียมตามขอ 10.8.4 แลวแตกรณ ีโดยมองจากดานบน
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 9.1)

ก.1 รนุ ในทีน้ี่ หมายถงึ หลอดทีม่แีบบ ประเภทและชนดิเดียวกัน ทำจากวสัดุอยางเดยีวกันดวยกรรมวิธีเดยีวกนั

ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน ตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 7. และขอ 8. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนท่ียอมรับ

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จึงจะถอืวาหลอดรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด และลกัษณะทัว่ไป

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีมุจากตัวอยางทีผ่านการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว รอยละ 30 ของจำนวน

บรรจุแตละหอ และตองไมนอยกวา 6 หลอด

ก.2.2.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.1 ขอ 5.2 ขอ 5.3 และขอ 6.1 ทกุขอ จึงจะถอืวาหลอด

รนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความทนอุณหภมูิ

ก.2.3.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากตวัอยางทีผ่านการตรวจสอบจากขอ ก.2.2 แลว ตามจำนวนท่ีกำหนด

ในตารางท่ี ก.2

ก.2.3.2 จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 6.2 ตองไมเกินเลขจำนวนท่ียอมรับที่กำหนดในตารางที่ ก.2

จึงจะถอืวาหลอดรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

หอ หอ

          ไมเกิน       50   2 0

      51     ถึง     500   8 1

    501     ถึง  3 200 13 2

             เกิน  3 200   20 3

เลขจํานวนท่ียอมรับ
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ก.2.4 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบความทนทานตอการหักงอ และความสามารถ

ในการรกัษารูปทรง

ก.2.4.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากตวัอยางทีผ่านการตรวจสอบจากขอ ก.2.2 แลว ตามจำนวนท่ีกำหนด

ในตารางท่ี ก.2

ก.2.4.2 จำนวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 6.3 และขอ 6.4 ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจำนวนท่ี

ยอมรับทีก่ำหนดในตารางที ่ก.2 จึงจะถอืวาหลอดรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.2 แผนการชกัตวัอยางสำหรับการทดสอบความทนอุณหภูมิ
ความทนทานตอการหักงอ และความสามารถในการรักษารูปทรง

(ขอ ก.2.3 และขอ ก.2.4)

ก.2.5 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบวสัด ุและคณุลกัษณะดานความปลอดภยั

ก.2.5.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีการสุมตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 และขอ ก.2.2 แลว

จำนวนไมนอยกวา 500 หลอด โดยทำเปนตัวอยางรวมทุกสี

ก.2.5.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. และขอ 6.5 จึงจะถอืวาหลอดรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางหลอดตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 ขอ ก.2.4.2 และขอ ก.2.5.2 ทกุขอ

จึงจะถอืวาหลอดรนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

หลอด หลอด

          ไมเกิน       50   2 0

      51     ถึง     500   8 1

    501     ถึง  3 200 13 2

             เกิน  3 200   20 3

เลขจํานวนท่ียอมรับ


