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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

เครื่องสุขภัณฑเซรามิก : โถสวมนั่งราบ

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ครอบคลมุเคร่ืองสขุภณัฑ : โถสวมนัง่ราบ ทีท่ําดวยเซรามกิประเภทชกัโครก
ดวยอุปกรณประกอบถังพักน้ํา และประเภทชักโครกดวยวาลวขับลาง ปริมาตรน้ําชักโครกแตละครั้งไมเกิน
3 L (ลิตร) หรือ 6 L แลวแตกรณี

2.2 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ไมครอบคลมุเครือ่งสขุภณัฑโถสวมนัง่ราบประเภทราดน้ํา ทีร่องนัง่และฝา
พลาสติกครอบโถสวม ตามขอ 1.1

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 เครือ่งสุขภัณฑเซรามิก : โถสวมนัง่ราบ ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรียกวา “โถสวม” หมายถึง ผลิตภัณฑที่ทํา

ดวยเซรามิก ใชสําหรับรองรบัสิง่ขับถายของมนุษยเพือ่ใหเกดิสขุอนามัย มีตวัโถเปนทีร่องรับการนัง่ทําใหผูใช
นั่งราบได มีหรือไมมีถังพักน้ําก็ได

2.2 เซรามกิ หมายถงึ วสัดดุนิ และ/หรือ วตัถดุบิอนนิทรยีอืน่เผาท่ีอณุหภมูสิงูจนเนือ้ดนิแขง็แกรงและดดูซมึน้าํต่ํา
2.3 ถังพักน้ํา (cistern) หมายถึง ชิ้นสวนประกอบของโถสวม ใชเก็บน้ําไวสําหรับชําระลางตัวโถ ภายในติดตั้ง

อปุกรณประกอบถังพักน้ํา
2.4 ฝาปดถังพักน้ํา (cover) หมายถงึ ชิ้นสวนประกอบของโถสวมใชคูกับถังพกัน้ํา
2.5 โถสวมประเภทชกัโครกดวยอปุกรณประกอบถงัพกัน้ํา หมายถงึ โถสวมทีม่ถีงัพกัน้าํ ชาํระลางตวัโถดวยการเปด

ปดอุปกรณประกอบถังพักน้ํา (ดูรปูที่ 1)
2.6 อุปกรณประกอบถังพักน้ํา (tank trim) หมายถึง กลอุปกรณที่ประกอบดวยชุดน้ําเขาและชุดน้ําออก ติดตั้ง

อยูในถังพกัน้ํา โดยชดุน้ําเขาทําหนาทีจ่ายน้ําเขาและควบคมุปริมาตรน้ําเขา ชดุน้ําออกทําหนาทีป่ลอยน้ําออก
และควบคมุปรมิาตรน้าํออก

2.7 โถสวมชนิดถังพักน้ําในตัวระบบเดี่ยว (one piece single-flush) หมายถึง โถสวมประเภทชักโครกดวย
อปุกรณประกอบถงัพกัน้ํา ทีม่ถีังพักน้ําเปนชิน้เดยีวกบัตวัโถสวม และมีชุดน้ําออกปลอยน้ําออกครัง้ละไมเกนิ
6 L เพื่อชําระลางตัวโถเนื่องจากมีส่ิงขับถายของมนุษย (ดูรูปที่ 1)

2.8 โถสวมชนิดถังพักน้ําในตัวระบบคู (one piece dual-flush) หมายถึง โถสวมประเภทชักโครกดวยอุปกรณ
ประกอบถังพักน้ํา ที่มีถังพักน้ําเปนชิ้นเดียวกับตัวโถสวม และที่มีชุดน้ําออกปลอยน้ําออกครั้งละ ไมเกิน 6 L
เพื่อชําระลางตัวโถเนื่องจากการถายอุจจาระ หรือครั้งละไมเกิน 3 L เพื่อชําระลางตัวโถ เนื่องจากการถาย
ปสสาวะเทานัน้
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2.9 โถสวมชนดิถงัพกัน้าํแยกตางหากระบบเดีย่ว (single-flush WC) หมายถงึ โถสวมประเภทชกัโครกดวยอปุกรณ
ประกอบถงัพกัน้าํ ทีม่ถีงัพกัน้าํแยกออกจากตวัโถสวม และมชีดุน้าํออกปลอยน้าํออกครัง้ละไมเกนิ 6 L เพือ่ชาํระ
ลางตวัโถเนื่องจากมีสิ่งขบัถายของมนษุย (ดูรูปที่ 1)

2.10 โถสวมชนิดถังพักน้ําแยกตางหากระบบคู (dual-flush WC) หมายถึง โถสวมประเภทชักโครกดวยอุปกรณ
ประกอบถังพักน้ํา ที่มีถังพักน้ําแยกออกจากตัวโถสวม และมีชุดน้ําออกปลอยน้ําออกครั้งละไมเกิน 6 L เพื่อ
ชําระลางตัวโถเนือ่งจากการถายอุจจาระ หรือครั้งละไมเกิน 3 L เพื่อชําระลางตวัโถ เนื่องจากการถายปสสาวะ
เทานัน้

2.11 โถสวมประเภทชักโครกดวยวาลวขับลาง (flush valve WC) หมายถึง โถสวมที่ไมมีถังพักน้ํา ชําระลางตัวโถ
ดวยการเปดปดวาลวขบัลาง (ดรููปที่ 3)

2.12 วาลวขบัลาง (flush valve) หมายถึง กลอปุกรณทีท่ําหนาทีเ่ปดปดน้ําสําหรบัชําระลางตวัโถ
2.13 ขีดระดับน้ํา (water line) หมายถงึ ขีดแสดงระดับสูงสุดของน้ําในถงัพกัน้ํา ซึ่งเมื่อน้ําไหลเขาสูถังพักน้ําจนถึง

ขดีแสดงระดบันี ้ชดุน้ําเขาจะปดน้ําทนัที
2.14 รูเทน้ําดิน (casting slip drain hole) หมายถึง ชองสําหรับเทน้ําดินออกจากชิ้นงานเมื่อการหลอไดความหนา

ตามตองการโดยเฉพาะการหลอแบบกลวง (hollow casting)
2.15 ผิวที่มองเห็น (visible surface) หมายถึง ผวิของโถสวมสวนทีม่องเห็นไดเมื่อตดิตั้งแลว
2.16 ผิวทีน่้ําชะลางผาน (flushing surface) หมายถงึ ผิวทีม่องเหน็และถกูน้ําชะลางไหลผาน
2.17 พอตเทอรสีแควร (pottery square) หมายถงึ พืน้ทีท่ีใ่ชสําหรบัตรวจสอบคณุภาพ มขีนาด 50 mm (มลิลิเมตร)

 50 mm หรือ 2 500 mm2 (ตารางมิลลิเมตร)
2.18 ความบิดเบี้ยว (warpage) หมายถงึ การบิดเบี้ยวจากรปูเดมิเนือ่งจากกรรมวิธกีารผลิต
2.19 ราน (craze) หมายถึง รอยปริตื้นทีเ่กิดบนผิวเคลือบ ซึง่ไมลึกลงไปในเนือ้ดินเผา
2.20 ราว (dunt) หมายถึง รอยปรทิีเ่กิดบนผิวเคลอืบและลึกลงไปในเนือ้ดินเผา
2.21 ราวไฟ (fire check) หมายถึง รอยปริทีเ่กิดจากการเผาในเนื้อดินเผาสวนที่ไมไดเคลือบ
2.22 ผิวดาน (dull or eggshell finish) หมายถึง ผวิเคลือบท่ีไมเปนมันหรือหยาบเหมือนเปลือกไข
2.23 ผวิคลืน่ (wavy glaze) หมายถงึ ผวิเคลือบทีไ่หลเยิม้หรอืหยดเปนดวง หรอืผวิเคลอืบไมเรยีบทีเ่กดิจากเนือ้ดนิ
2.24 จดุดางเลก็ (speck) หมายถงึ จดุดางของสทีีผ่วิเคลอืบ (contrasting colour) ซึง่มพีืน้ทีท่ีม่ดีานทีย่าวทีส่ดุ ตัง้แต

0.25 mm แตไมเกิน 1 mm
2.25 จุดดาง (spot) หมายถึง จุดดางของสีท่ีผิวเคลือบ (contrasting colour) ซึ่งมีพื้นที่ท่ีมีดานที่ยาวที่สุด เกิน 1

mm  แตไมเกิน 3 mm
2.26 จดุดางใหญ (large spot) หมายถงึ จดุดางของสทีีผ่วิเคลอืบ (contrasting colour) ซึง่มพีืน้ทีท่ีม่ดีานทีย่าวทีส่ดุ

เกิน 3 mm แตไมเกิน 6 mm
2.27 รอยดาง (discolouration) หมายถงึ รอยดางของสทีีผ่วิเคลือบ (contrasting colour) ซึง่มพีืน้ทีท่ีม่ดีานทีย่าวทีส่ดุ

เกนิ 6 mm หรือรอยทีเ่ปนจดุทีร่วมกันแลวมจีํานวนเพียงพอท่ีจะทําใหสีของเครือ่งสขุภัณฑเปลี่ยนไป
2.28 พอง (blister) หมายถึง รอยนูนที่ผิวเคลือบ ซึ่งมีขนาดเสนผานศูนยกลางยาวที่สุด ตั้งแต 1 mm ถึง 3 mm
2.29 รูเข็ม (pinhole) หมายถึง รูเล็กๆท่ีผิวเคลือบ ซึ่งมีขนาดเสนผานศูนยกลางยาวที่สุด ตั้งแต 0.3 mm ถึง

2 mm
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2.30 ฟอง (bubble) หมายถงึ รอยนูนหรอืจดุทรายทีผ่วิเคลือบ ซึง่มขีนาดเสนผานศนูยกลางยาวทีส่ดุไมเกนิ 1 mm

2.31 รอยขดัแตง (polishing mark) หมายถึง รอยทีเ่กดิจากการลบตำหนิหรอืแตงผิวเคลอืบ หลงัจากการเผาซึง่มี

ดานทีย่าวทีส่ดุไมเกนิ 10 mm

รปูที ่1  ตวัอยางโถสวมประเภทชกัโครกดวยอปุกรณประกอบถังพักน้ำ ชนดิถังพักน้ำในตัวระบบเด่ียว
(ขอ 2.5 และ ขอ 2.7)

รปูท่ี 2  ตวัอยางโถสวมประเภทชกัโครกดวยอุปกรณประกอบถงัพักน้ำ ชนิดถังพักน้ำแยกตางหากระบบเดีย่ว
(ขอ 2.5 และขอ 2.9)

ดานขาง ดานหนา

ดานหนาดานขาง

ฝาปด 

ถังพักน้ํา 

ท่ีเปดชุดน้ําออก 

 
ฝาปด 

ท่ีเปดชุดน้ําออก 

ถังพักน้ํา 
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รปูที ่3   ตวัอยางโถสวมประเภทชกัโครกดวยวาลวขบัลาง
(ขอ 2.11)

3. แบบ ประเภท ชนดิ และช้ันคณุภาพ
3.1 แบบ

โถสวม แบงตามลกัษณะการตดิตัง้เปน 2 แบบ คอื

3.1.1 แบบต้ังพ้ืน

3.1.2 แบบตดิผนงั

3.2 ประเภทและชนดิ

โถสวม แบงตามการชกัโครกเปน 2 ประเภท คอื

3.2.1 ประเภทชกัโครกดวยอุปกรณประกอบถงัพกัน้ำ แบงเปน 4 ชนิด คอื

3.2.1.1 ชนดิถงัพกัน้ำในตวัระบบเด่ียว

3.2.1.2 ชนดิถงัพกัน้ำในตัวระบบคู

3.2.1.3 ชนิดถังพกัน้ำแยกตางหากระบบเดีย่ว

3.2.1.4 ชนดิถงัพกัน้ำแยกตางหากระบบคู

3.2.2 ประเภทชักโครกดวยวาลวขบัลาง

3.3 ชัน้คุณภาพ

โถสวม แบงตามลักษณะทัว่ไปเปน 2 ชัน้คุณภาพ คอื

3.3.1 ชัน้คณุภาพ 1

3.3.2 ชัน้คณุภาพ 2

4. มติแิละเกณฑความคลาดเคล่ือน
4.1 ความกวาง ความยาว และความสงู

ความกวาง ความยาว และความสงูของโถสวม ใหเปนไปตามแบบ (technical drawing) ทีผ่ทูำกำหนด โดยมี

เกณฑความคลาดเคลือ่นได ± 3% (รอยละ)

การทดสอบใหปฏิบตัติามขอ 9.1.1

 
วาลวขับลาง 

ท่ีเปด 
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4.2 ความหนา
โถสวมตองมีความหนาไมนอยกวา 6.0 mm โดยวัดหางจากขอบรูเทน้ําดินไมนอยกวา 10 mm
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.1.2

4.3 ระดับน้ําดักกลิ่น (ดูรปูที่ 4)
โถสวมทกุประเภทตองมคีวามสูงของระดบัน้ําดักกลิ่นไมนอยกวา 50 mm
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.1.3

รูปที ่4   มิตคิวามสูงระดับน้ําดักกลิ่น
          (ขอ 4.3 และขอ 9.1.3)

5. คุณลักษณะที่ตองการ

5.1 ลกัษณะทัว่ไป
5.1.1 ลกัษณะผวิ

ทีผ่ิวของโถสวมชัน้คุณภาพที ่1 และช้ันคุณภาพที ่2 ตองไมมีตําหนิ
ในกรณีท่ีมตีําหนยิอมใหเปนไปตาม ตารางที ่1
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.2.1

5.1.2 ความบดิเบีย้ว (เฉพาะชัน้คุณภาพ 1)
เมื่อทดสอบตามขอ 9.2.2 แลว โถสวมตองไมบิดเบี้ยวเกิน 6.0 mm

ทางน้าํดี

คอหาน

ทางน้าํเสยี
ลิน้ดักกลิน่

แองน้าํดกักลิน่

ความสงูระดับน้าํดกักลิน่

ระดับน้ําดักกลิ่นสงูสุด
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ตารางที่ 1 ตําหนทิี่ผิวของโถสวม
(ขอ 5.1.1 และขอ 9.2.1.2)

ผิวท่ีน้ําชะลางผาน ผิวท่ีมองเห็น ผิวท่ีน้ําชะลางผาน ผิวที่มองเห็น

ราว

(ขอ 2.20)

ราวไฟ

(ขอ 2.21) ไมกําหนดขนาด

ผิวดาน

(ขอ 2.22)

ผิวคลื่น

(ขอ 2.23)

จุดดางใหญ เกิน 3 mm แต

(ขอ 2.26) ไมเกิน 6 mm

รอยดาง

(ขอ 2.27)

จุดดางเล็ก ตั้งแต 0.25 mm

(ขอ 2.24) แตไมเกิน 1 mm

รวมกันไมเกิน รวมกันไมเกิน

2 แหง ในพื้นที่ 3 แหง ในพื้นท่ี

2 500 mm2 และ 2 500 mm2 และ

รวมกันไมเกิน 4 รวมกันไมเกิน 10

แหง แหง

จุดดาง เกิน 1 mm แต

(ขอ 2.25) ไมเกิน 3 mm

พอง ตั้งแต 1 mm ถึง

(ขอ 2.28) 3 mm

รวมกันไมเกิน 3 รวมกันไมเกิน 5

แหง แหง

และไมเปนกลุม และไมเปนกลุม

รอยขัดแตง

(ขอ 2.31)
ไมเกิน 1 แหงไมเกิน 10 mm

รวมกันไมเกิน 

3 แหง

และไมเปนกลุม

รวมกันไมเกิน 

5 แหง

และไมเปนกลุม
ตั้งแต 0.3 mm ถึง

2 mm

รูเข็ม

(ขอ 2.29)

ฟอง

(ขอ 2.30)
ไมเกิน 1 mm

ไมเกิน 1 แหง

ไมตองทดสอบ

ตําหนิ

เกิน 6 mm 

ขนาดตําหนิ

รวมกันไมเกิน 

2 แหง ในพื้นที่ 

2 500 mm2 และ 

รวมกันไมเกิน 4 

แหง

รวมกันไมเกิน 

3 แหง ในพื้นท่ี 

2 500 mm2 และ 

รวมกันไมเกิน 10 

แหง

ตองไมทดสอบ

ตองไมมี

ตองไมมี

บริเวณตรวจสอบ บริเวณตรวจสอบ

ขอกําหนดตําหนิ

ชั้นคุณภาพ 2 ชั้นคุณภาพ 1
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5.2 สมรรถนะในการใชงาน
5.2.1 ความสามารถในการชะลาง (เฉพาะโถสวมชนดิถงัพักน้ําในตัวระบบคูทีป่ลอยน้ําออกครัง้ละไมเกนิ 3 L)

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.3.1 แลว น้ําตัวอยางทีไ่ดตองมสีีจางกวาหรือเทียบเทากับสารละลายเปรยีบเทยีบ
5.2.2 การรั่วของอากาศ

เมื่อทดสอบตามขอ 9.3.2 แลว ตองไมปรากฏการรั่วของอากาศ
5.2.3 คอหาน

คอหานของโถสวมตองมีขนาดเสนผานศูนยกลางไมนอยกวา 38 mm
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.3.3

5.2.4 การขังน้ํา
โถสวมตองกกัขงัน้ําไวไดโดยไมรัว่ซมึ
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.3.4

5.2.5 การชักโครก (เฉพาะโถสวมชนิดถังพักน้ําในตัวระบบคูที่ปลอยน้ําออกคร้ังละไมเกิน 6 L โถสวมชนิดถัง
พกัน้ําในตวัระบบเดีย่ว และโถสวมประเภทชกัโครกดวยวาลวขบัลาง)
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.3.5.1 แลว กระดาษชาํระทีท่ิง้ลงในตวัโถตองตองไดรบัการชําระลางหมด และตองไม
มีคราบหมกึเหลืออยูทีผ่ิวตวัโถ

5.2.6 อัตราการไหลของน้ําชักโครก
เมื่อทดสอบตามขอ 9.3.5.2 แลว ปริมาตรน้ําที่ใชชักโครกตองเปนไปตามท่ีผูทําระบุ และน้ําตองไหล
ออกไดหมดภายในเวลาไมเกิน 10 s (วินาที)

5.3 การราน
เมื่อทดสอบตามขอ 9.4 แลว ตองไมราน

5.4 การดดูซมึน้ํา
เมื่อทดสอบตามขอ 9.5 แลว คาเฉลี่ยของการดูดซึมน้ําตองไมเกิน 0.50 % และคาสูงสุดของการดูดซึมน้ํา
ในแตละชิ้นทดสอบตองไมเกิน 0.75 %

5.5 ความทนสารเคม ีเมือ่ทดสอบตามขอ 9.6 แลว ผวิเคลือบตองไมแตกตางจาก ชิน้ทดสอบในเดซิกเคเตอรท่ีใช
เปรียบเทยีบ

6. การบรรจุ

6.1 ใหบรรจุตัวโถ และ/หรือถังพักน้ําและฝาปด ในกลอง หีบหอหรือภาชนะบรรจุที่เหมาะสม เพื่อปองกัน
ความเสยีหายอนัจะเกดิขึน้ในระหวางการขนสงกบัการเกบ็รักษา

7. เคร่ืองหมายและฉลาก

7.1 ที่ตัวโถทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้ใหเห็นไดงายชัดเจน
(1) ชื่อผูทํา หรือโรงงานทีท่ํา หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน

7.2 ที่ภาชนะบรรจุตัวโถทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ ใหเห็น
ไดงายชดัเจน
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(1) ชือ่ผลติภณัฑโถสวมนัง่ราบ
(2) สี
(3) แบบ ประเภทและชนดิ และชัน้คณุภาพ
(4) แบบรุนหรือรหัสรุน
(5) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน
(6) ประเทศทีท่ํา

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน
หมายเหตุ ในกรณีที่มีการแสดงรายละเอียดตามขอ (1) ถึง (6) ที่ตัวโถครบถวน มองเห็นไดงายและชัดเจน

เมื่อภาชนะบรรจุไมปดมิดชิด ใหยกเวนการแสดงเครื่องหมายและฉลากที่ภาชนะบรรจุได

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

8.1 การชักตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ

9.1 มติิ
9.1.1 ความกวาง ความยาว และความสูง

ใหใชเครื่องวดัที่วัดไดละเอียดถงึ 1 mm วดัความกวาง ความยาว และความสูงของโถสวม ตามท่ีกําหนด
ไวในแบบ

9.1.2 ความหนา
ใหใชเครื่องวัดที่วัดไดละเอียดถึง 0.05 mm วัดความหนาของชิ้นทดสอบที่เตรียมไวสําหรับทดสอบ
การดูดซมึน้ําจํานวน 3 ชิน้ แลวรายงานคาเฉลีย่ความหนาแตละโถใหละเอียดถึงทศนิยม 2 ตําแหนง

9.1.3 ระดบัน้ําดกักล่ิน
ใสน้าํลงในแองน้ําดกักล่ินใหอยูในระดบัสงูสดุ ใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 mm วดัความสูงของระดบั
น้าํดกักลิน่โดยวดัจากขอบต่าํสดุของลิน้ดกักล่ินถงึผวิน้าํ (ดรูปูที ่4) อยางนอย 2 คา แลวรายงานคาทีน่อย
เพยีงคาเดยีว

9.2 ลกัษณะทัว่ไป
9.2.1 ลกัษณะผวิ

9.2.1.1 ใหตรวจพินจิตวัโถ โดยผูตรวจสอบตองไมมโีอกาสพิจารณาตวัอยางอยางใกลชิดมากอน ทีร่ะยะหาง
600 mm  10 mm ภายใตแสงจากหลอดฟลอูอเรสเซนตสขีาวนวล (day light) ความเขมของแสง
ไมนอยกวา 1 100 lx (ลักซ) หรือแสงตอนกลางวัน
(1) การตรวจพนิจิดานหนาของตัวโถ ใหวางตัวโถในแนวตัง้ตรง
(2) การตรวจพินิจดานขางแตละดานของตัวโถ ใหวางตวัโถเอียงเปนมมุประมาณ 45o (องศา)
(3) การตรวจพินจิดานหลงัตัวโถ ใหวางตัวโถเอยีงเปนมมุประมาณ 45o
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9.2.1.2 ในกรณีที่ตรวจพินิจตามขอ 9.2.1.1 แลวพบตําหนิจุดดางใหญ (ขอ 2.26)  รอยดาง (ขอ 2.27)
จุดดางเล็ก (ขอ 2.24)  ฟอง (ขอ 2.30)  จุดดาง (ขอ 2.25)  พอง (ขอ 2.28)  รูเข็ม (ขอ
2.29) รอยขัดแตง (ขอ 2.31) เกินขอกําหนดตําหนิที่ผิวของโถสวมในตารางที่ 1 ขอ 5.1.1
ใหตรวจสอบตําหนิที่เกินขอกําหนด ดวยกลองวัดมิติ เครื่องวัดมิติ แผนวัดเปรียบเทียบขนาด
หรืออุปกรณวดัทีเ่หมาะสม

9.2.2 ความบดิเบีย้ว (เฉพาะชัน้คุณภาพ 1)
9.2.2.1 สาํหรับแบบตัง้พืน้

(1) ดานตัง้กบัพืน้
วางโถสวมตวัอยางใหดานทีต่ัง้พืน้สมัผสักบัพืน้ระนาบ ใชเครือ่งวดัแบบ แผนสอดวดัความกวาง
สงูสุดของชองวางระหวางตัวอยางกับพืน้ระนาบ

(2) ดานราบของขอบ
วางตวัอยางโถสวมบนพืน้ระนาบในลกัษณะตดิตัง้ใชงาน วางเคร่ืองวดัแบบระดบั (spirit level)
พาดบนแนวราบของขอบขางซายและขวาของตวัโถทีอ่ยูในระนาบแนวนอนเดยีวกนั ถาลกูน้าํอยูที่
ศนูยกลางพอด ีถอืวาความบดิเบีย้วมคีาเปนศนูย
ในกรณทีีล่กูน้าํเลือ่นจากศนูยกลางไปอยูทีข่างใดขางหนึง่ ใหใชเครือ่งวดัแบบแผนสอดสอดหนนุ
ระหวางขอบตวัโถกบัเคร่ืองวดัแบบระดบัดานตรงขามกับทีล่กูน้ําเลือ่นไป จนกระทัง่ลกูน้ําอยูที่
ศนูยกลางพอดี คาความหนาของแผนสอดถอืเปนคาความบดิเบีย้วของโถสวม

9.2.2.2 สาํหรับแบบตดิผนงั
(1) ดานตดิผนงั

วางโถสวมตวัอยางใหดานทีต่ดิผนังสัมผสักับผนงั ใชเคร่ืองวัดแบบแผนสอด วดัความกวาง
สูงสุดของชองวางระหวางตัวอยางกับผนัง

(2) ดานราบของขอบ
วางตวัอยางโถสวมตดิกบัผนงัทีเ่รยีบในแนวดิง่ในลกัษณะตดิตัง้ใชงาน วางเครือ่งวดัแบบระดบั
(spirit level) พาดบนแนวราบของขอบขางซายและขวาของตวัโถทีอ่ยูในระนาบแนวนอนเดยีวกนั
ถาลกูน้าํอยูทีศ่นูยกลางพอด ีถอืวาความบดิเบีย้วมคีาเปนศนูย
ในกรณทีีล่กูน้าํเลือ่นจากศนูยกลางไปอยูทีข่างใดขางหนึง่ ใหใชเครือ่งวดัแบบแผนสอดสอดหนนุ
ระหวางขอบตวัโถกบัเคร่ืองวดัแบบระดบัดานตรงขามกับทีล่กูน้ําเลือ่นไป จนกระทัง่ลกูน้ําอยูที่
ศนูยกลางพอดี คาความหนาของแผนสอดถอืเปนคาความบดิเบีย้วของโถสวม

9.3 สมรรถนะในการใชงาน
9.3.1 การชะลาง (เฉพาะโถสวมชนิดถงัพกัน้ําในตัวแบบระบบคูทีป่ลอยน้ําออกคร้ังละไมเกนิ 3L)

9.3.1.1 การเตรียมสารละลายเริม่ตน
ชัง่เมทิลีนบล ู1 g (กรัม) นํามาละลายในน้ํา 1 L โดยสารละลายนีถ้ือวาเปนสารละลายเมทิลนีบลูท่ีมี
ความเขมขน 100 % เก็บไวเปนสารละลายเริม่ตน

9.3.1.2 การเตรยีมตัวอยางโถสวมท่ีใชทดสอบ



มอก. 792-2554

-10-

โถสวมที่ใชเปนตัวอยางในการทดสอบตองสะอาด ปราศจากคราบไขมัน ใหชักโครก 1 ครั้ง เพื่อ
ความสะอาดและน้าํทีใ่ชตองเปนน้ําสะอาดปราศจากสี

9.3.1.3 วธิทีดสอบ
(1) เทสารละลายเริม่ตนปรมิาตร 0.1 L ลงในโถสวมโดยไมใหสารละลายกระเดน็ตดิผวิตวัโถแลว

คนใหเขากนั
(2) ดดูน้ําจากตวัโถมา 15 mL (มลิลิลติร) เตมิน้าํใหมปีรมิาตรเปน 0.5 L จะไดสารละลายเจอืจาง

3 % แลวนํามาเทใสหลอดทดลองเพือ่ใชเปนสารละลายเปรียบเทยีบ
(3) ชักโครกน้ําที่คงเหลืออยูในตัวโถอีก 1 ครั้ง โดยควบคุมปริมาณน้ําใหไมเกิน 3 L
(4) เกบ็ตัวอยางน้ําทีผ่านการชักโครกแลวปริมาตร 25 mL ตรวจเทียบสีกับสารละลายในขอ (2)

โดยการตรวจพนิจิ
(5) ทําซํ้าโดยดําเนินการตามขอ 9.3.1.2 ถึงขอ 9.3.1.3 (4) รวมเปนจํานวน 3 ครั้ง

9.3.1.4 เกณฑการตดัสนิ
ตวัอยางน้ําทีผ่านการชักโครกแลว ตองมสีจีางกวาหรอืเทยีบเทากบัสารละลายเปรียบเทียบตามขอ
9.3.1.3 (2) ทั้ง 3 ครั้ง จึงจะถือวาเปนไปตามเกณฑกําหนด

9.3.2 การรั่วของอากาศ
ตั้งโถสวมตัวอยางใหไดระดับ ใสน้ําลงในตัวโถใหอยูในระดับสูงสุด แลวอัดอากาศเขาทางดานทาง
น้ําเสียของตวัโถ จนกระทัง่ไดความดนั 500 Pa (พาสคลั) แลวคงคาความดนันีไ้วเปนระยะเวลาประมาณ
3 min (นาที) ตรวจพินิจการรั่วของอากาศ

9.3.3 คอหาน
ใชวัสดุรูปทรงกลมตันผิวเรียบ ทําดวยพลาสติกหรือไม ขนาดเสนผานศูนยกลาง (38     ) mm กล้ิงผาน
คอหานของโถสวมตวัอยางแลวตองผานไดตลอด

9.3.4 การขังน้ํา
ตั้งโถสวมตัวอยางใหไดระดับ ใสน้ําจนเต็มแองน้ําดักกลิ่น ทําเครื่องหมายท่ีระดับน้ําสูงสุด ทิ้งไว 10 h
(ชั่วโมง)ตรวจสอบระดับน้ําที่ลดลงจากระดับที่ทําเครือ่งหมายไวหรือไม โดยเทียบกับระดับน้ําที่ใสไวใน
ภาชนะที่มีพื้นที่หนาตัดใกลเคียงกันซึ่งทําเครื่องหมายและตั้งไวในที่ใกลเคียงกัน ถาระดับน้ําลดลงตอง
ไมเกินการลดลงของระดบัน้าํในภาชนะทีท่ําเคร่ืองหมายไว

9.3.5 การชักโครก (เฉพาะโถสวมชนิดถังพักน้ําในตัวระบบคู ที่ปลอยน้ําออกครั้งละไมเกิน 6L โถสวมชนิด
ถงัพกัน้ําในตวัระบบเดีย่ว และโถสวมประเภทชกัโครกดวยวาลวขบัลาง)

9.3.5.1 การชักโครก
(1) การเตรยีมการทดสอบ

(1.1) กรณโีถสวมประเภทชกัโครกดวยอปุกรณประกอบถงัพกัน้ํา
ใชโถสวมประเภทชักโครก ดวยอปุกรณประกอบถังพกัน้ํา โดยใหตดิตัง้ถงัพักน้ํา และ
อปุกรณประกอบถงัพกัน้ําตามคูมอืของผูทํา

(1.2) กรณโีถสวมประเภทชกัโครกดวยวาลวขบัลาง
ใชโถสวมประเภทชกัโครกดวยวาลวขับลาง ปรับอัตราการไหลของน้ําไมนอยกวา
1 L/s

+2
0
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(1.3) การหาระยะเวลาการดดูซมึน้ําของกระดาษชําระ
ใหทําโดยใชกระดาษชําระ 2 ชิน้ ยาวชิ้นละประมาณ 250 mm นํามาซอนใหเสมอกัน
แลวนําไปวางบนผวิน้าํ จบัเวลาตัง้แตกระดาษสมัผสัน้าํจนกระทัง่เกดิจดุเปยกน้าํ ขนาด
เสนผานศูนยกลาง ประมาณ 3 mm ที่กระดาษแผนบนระยะเวลาทีไ่ด คือ ระยะเวลา
การดดูซมึน้ํา

(2) วสัดทุดสอบ
ใชกระดาษชําระขนาดกวางประมาณ 110 mm ยาวประมาณ 750 mm โดยจํานวนชิน้ทดสอบ
เปนไปตามท่ีกําหนดไวในตารางที ่3 ซึง่พิจารณาจากระยะเวลาการดดูซมึน้าํของกระดาษชําระ
ที่ใชทดสอบ ขยํากระดาษชําระแตละชิน้เปนกอนขนาดเสนผานศูนยกลาง 50 mm ถึง 75 mm

ตารางที ่3  จํานวนชิน้กระดาษชําระ
(ขอ 9.3.5.1 (2))

(3) วธิทีดสอบ
กรณโีถสวมประเภทชกัโครกดวยอปุกรณประกอบถงัพกัน้ํา
ใสน้าํลงในถงัพกัน้าํของโถสวมตวัอยางใหอยูทีข่ดีระดบัน้าํ ทาํเครือ่งหมายในโถสวมทีร่ะดบัต่าํจาก
รูน้ําไหลประมาณ 30 mm โดยใชน้ําหมึกชนิดทีใ่ชน้ําลางออกได ขดีเปนแถบกวางประมาณ
50 mm รอบผวิทีจ่ะถูกชะลางภายในตัวโถ ทิง้กอนกระดาษชําระลงไปแลวชักโครกทันที ถา
กระดาษชําระหายไปจากตัวโถหมดและไมมีคราบหมึกเหลืออยูที่ผวิตวัโถ จึงจะถอืวาเปนไป
ตามเกณฑกําหนด
กรณโีถสวมประเภทชกัโครกดวยวาลวขบัลาง
ทําเครือ่งหมายในโถสวมทีร่ะดับต่ําจากรูน้ําไหลประมาณ 30 mm โดยใชน้ําหมึกชนิดท่ีใชน้ํา
ลางออกได ขดีเปนแถบกวางประมาณ 50 mm รอบผิวที่จะถูกชะลางภายในตวัโถ ทิ้งกอน
กระดาษ ชําระลงไปแลวชกัโครกทันท ีถากระดาษชําระหายไปจากตวัโถหมด และไมมคีราบหมกึ
เหลอือยูท่ีผิวตัวโถ จึงจะถือวาเปนไปตามเกณฑกําหนด

ระยะเวลาการดูดซึมน้ํา จํานวนกระดาษชําระ

(s) ชิ้น

0 ถึง 3 7

4 ถึง 6 6

7 ถึง 15 5
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9.3.5.2 อัตราการไหลของน้ําชักโครก
เตรยีมการทดสอบตามขอ 9.3.5.1 (1) โดยไมตองตอทอน้าํออก และมภีาชนะสาํหรบัรองรบัน้าํทีอ่อก
เติมน้ําลงในถังพักน้ําใหเต็มถึงขีดระดับน้ํา ตรวจดูการรั่ วของน้ํา เมื่อไมมีน้ําไหลออกจาก
ถังพักน้ําแลวกดชักโครกใหเต็มที่วัดปริมาตรน้ําที่ไหลออกและจับเวลาตั้งแตน้ําเริ่มไหลออกทาง
ทอน้ําออก จนกระท่ังหยุดไหล

หมายเหตุ 1. สามารถทดสอบพรอมกับการทดสอบการชักโครกตามขอ 9.3.5.1 ได
2. ภายหลังจากการทดสอบสมรรถนะในการใชงาน ใหทุบหรือตัดตัวอยางโถสวมทั้ง 2 โถ เปน

ชิ้นทดสอบการราน การดูดซึมนํ้า และความทนสารเคมี

9.4 การราน
9.4.1 ชิน้ทดสอบ

จํานวนรวม 3 ชิ้น โดยแตละชิ้นมีพ้ืนที่ผิวประมาณ 25 000 mm2 โดยมผีิวดานหนึ่งเคลือบ อีกดานหนึ่ง
ไมเคลือบ ดังนี้
(1) มาจากบริเวณผวิทีน่้ําชะลางผาน จํานวน 1 ชิน้
(2) มาจากบริเวณผิวที่มองเห็น จํานวน 2 ชิ้น

9.4.2 วธิทีดสอบ
นําชิ้นทดสอบตามขอ 9.4.1 ตรวจสอบราวหรือรานที่เกิดจากการทุบหรือตัด ดวยสารละลายเมทิลีนบลู
หากพบใหทาํเคร่ืองหมายชีบ้งไว แลวนาํไปนึง่ในหมอนึง่อดัไอ (autoclave) ทีม่คีวามดนัของไอน้าํระหวาง
0.33 MPa (เมกะพาสคัล) ถึง 0.37 MPa เปนเวลา 10 h หรือนึ่งที่ความดันดังกลาวนี้ 2 ชวงเวลาๆละ
5 h ก็ได โดยแตละชวงเวลาตองหางกันไมเกิน 24 h แลวปลอยไอน้ําออก ทิ้งใหเย็นที่อุณหภูมิหอง
แลวแชช้ินทดสอบในสารละลายเมทิลีนบลูหรือสารละลายที่คลายคลึงกันซึง่มีสารลดแรงตึงผวิ (wetting
agent) รวมอยูดวยเลก็นอยเปนเวลาอยางนอยกวา 5 h แลวนํามาตรวจพินจิ

9.5 การดดูซมึน้ํา
9.5.1 ชิน้ทดสอบ

จํานวนรวม 3 ชิน้ โดยแตละช้ินมพีื้นที่ผวิของแตละชิ้นประมาณ 10 000 mm2 โดยมีผิวดานหนึง่เคลอืบ
อีกดานหนึง่ไมเคลอืบมาจากบริเวณตางๆ  ดงันี้
(1) จากบริเวณผวิทีน่้ําชะลางผาน จํานวน 1 ชิน้
(2) จากบริเวณผิวที่มองเห็น จํานวน 2 ชิ้น

9.5.2 วธิทีดสอบ
9.5.2.1 อบชิ้ นทดสอบทั้ ง 3 ชิ้ นใหแหงที่ อุณหภูมิ (1105)oC (องศาเซลเซียส) จนมวลคงที่

ปลอยใหเย็นในเดซิกเคเตอรจนถึงอุณหภูมิหอง จากนั้นรีบชั่งทีละช้ินใหทราบคาแนนอนถึง 0.1 g
เปนมวลของชิน้ทดสอบอบแหง (M1)

9.5.2.2 ใสชิ้นทดสอบลงในหมอสุญญากาศที่ความดัน 4 000 Pa เปนเวลา 1 h เติมน้ํากลั่น ที่ตมเดือด
ใหมๆ และปลอยใหเย็นลงที่ อุณหภูมิหองแลวเทลงในหมอสุญญากาศใหทวมชิ้ นทดสอบ
ขณะเตมิน้าํกลัน่ จะตองใหความดนัอยูต่าํกวา  4 000 Pa ตลอดเวลา แลวปลอยอากาศ เขาไปในหมอ
สญุญากาศ ขยบัชิน้ทดสอบเพือ่ใหน้ําแทรกเขาไปจนไมมีฟองอากาศผุดออกมาจากชิน้ทดสอบ
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9.5.2.3 ตมชิน้ทดสอบในภาชนะอกีใบหนึง่โดยใหน้าํทวมช้ินทดสอบตลอดเวลา เปนเวลาไมนอยกวา 20 min
แลวปลอยทิ้งไวไมนอยกวา 12 h จากนั้นนํามาทีละช้ิน เช็ดน้ําที่เกาะติดอยูดวยผาหมาดที่สะอาด
แลวรบีชัง่ทนัทเีปนมวลของชิน้ทดสอบหลังตมแลว (M2)

9.5.3 การคาํนวณ
คาการดูดซึมน้ํา รอยละ     =  100

เมื่อ  M1  คือ   มวลของชิ้นทดสอบอบแหง เปน กรัม
เมื่อ  M2  คือ   มวลของชิ้นทดสอบหลังตมแลว เปน กรัม

9.5.4 การรายงานผล
ใหรายงานคาการดูดซมึน้ําของชิน้ทดสอบแตละชิ้น และคาเฉลี่ยทั้ง 3 ชิน้

9.6 ความทนสารเคมี
9.6.1 สารละลายและวธิเีตรยีม

9.6.1.1 สารละลายกรดแอซีติก 10 % โดยมวล
9.6.1.2 สารละลายกรดซิทริก 10 % โดยมวล
9.6.1.3 สารละลายผงซักฟอก 0.3 % โดยมวล

ละลายผงซักฟอกชนิดซักฟอกดวยมือท่ีเปนไปตาม มอก.78 ประมาณ 0.3 g ในน้ํากลั่น 0.1 L
9.6.1.4 สารละลายกรดไฮโดรคลอริก 1+1

ผสมกรดไฮโดรคลอริกเขมขน ความหนาแนนสัมพัทธ 1.18 ในน้ํากล่ันทีม่ปีริมาตรเทากนั
9.6.1.5 สารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด 5 % โดยมวล
9.6.1.6 สารละลายโซเดียมสเตยีเรต 0.15 % โดยมวล
9.6.1.7 สารละลายกรดซัลฟวริก 3 % โดยมวล

9.6.2 ชิน้ทดสอบ
จํานวนรวม 8 ชิ้น ขนาดประมาณ 25 mm x 75 mm โดยมีผิวดานหนึ่งเคลือบ อีกดานหนึ่งไมเคลือบ
หรือมีผิวเคลือบทั้ง 2 ดานมาจากบริเวณตางๆ  ดังนี้
(1) จากบริเวณผวิทีน่้ําชะลางผาน จํานวน 1 ชิน้
(2) จากบริเวณผิวที่มองเห็น จํานวน 2 ชิ้น
(3) บริเวณขอบของโถสวม จํานวน 5 ชิ้น

9.6.3 วธิทีดสอบ
9.6.3.1 ใสชิ้นทดสอบตามขอ 9.6.2 (3) จํานวน 1 ชิ้น ไวในเดซิกเคเตอรเพื่อใชเปรียบเทียบ
9.6.3.2 แชชิ้นทดสอบ 7 ชิ้น ในสารละลายแตละชนิดตามขอ 9.6.1 ชนิดละ 1 ชิ้น โดยระยะเวลาที่แช

ชิน้ทดสอบและอณุหภมูขิณะทดสอบใหเปนไปตามตารางที ่4 แลวทําความสะอาดและเชด็ใหแหง









M2  M1

M1
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9.6.3.3 ตรวจพินิจความแตกตางผิวหนาของชิ้นทดสอบแตละชิ้ นตามขอ 9.6.3.2 เชน ความราบ
การสะทอนแสง  และความมันเงา เปรียบเทียบกับชิ้นทดสอบตามขอ 9.6.3.1 โดยการตรวจพินิจ
การสะทอนแสงและความมันเงา ทีร่ะยะ 250 mm ภายใตแสงทีค่วามสวาง 300 lx  หามใชแสงแดด
โดยตรง

ตารางที ่4  ระยะเวลาแช และอณุหภมูิขณะทดสอบ
(ขอ 9.6.3)

สารละลายกรดแอซีติก 10 % โดยมวล 16 100

สารละลายกรดซิทริก 10 % โดยมวล 16 100

สารละลายผงซักฟอก 0.3 % โดยมวล 48 60

สารละลายกรดไฮโดรคลอริก 11 48 15 ถึง 21

สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด 5 % โดยมวล 0.5 60

สารละลายโซเดียมสเตียเรต 0.15 % โดยมวล 48 60

สารละลายกรดซัลฟวริก 3 % โดยมวล 16 100

ระยะเวลาที่แช

(h)

อุณหภูมิขณะทดสอบ

(oC)
สารละลายและความเขมขน
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
ก.1 รุนในทีน่ี ้หมายถงึ โถสวมแบบ ประเภท ชนดิ และชัน้คณุภาพเดยีวกนั ทาํโดยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่าํหรอืสงมอบ

หรือซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั
ก.1.1 แบบรุน หมายถึง โถสวมท่ีมี แบบ ประเภท ชนิด และชั้นคณุภาพ อยางเดยีวกนัตามที่ออกแบบไว
ก.1.2 รหัสรุน หมายถึง โถสวมแบบรุนเดียวกัน ที่มีวาลวขับลาง หรือถังพักน้ํา และอุปกรณประกอบถังพักน้ํา

อยางเดยีวกนัตามทีอ่อกแบบไว
ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนทีก่ําหนดไว
ก.2.1 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบมติิ (ยกเวนความหนา) และลกัษณะทัว่ไป

ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตามจํานวนที่กําหนดในตารางท่ี ก.1 นําไปทดสอบลักษณะ
ทัว่ไปกอน แลวจงึทดสอบมิต ิ(ยกเวนความหนา)

ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 4.1 ขอ 4.3 และขอ 5.1 ตองไมเกินเลขจํานวนที่ยอมรับ
ทีก่ําหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาโถสวมรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ตารางที่ ก.1  แผนการชกัตวัอยางสําหรบัการทดสอบมิต ิ(ยกเวนความหนา) และลักษณะทั่วไป
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบความหนา และคณุลักษณะทีต่องการ (ยกเวนลักษณะ
ทัว่ไป และมิต ิ(ความกวาง ความยาว และความสงู)

ก.2.2.1 ใหใชตัวอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.1 แลว จํานวน 2 หนวย นําไปทดสอบสมรรถนะในการ
ใชงานกอน แลวจึงทดสอบความหนา การราน การดดูซมึน้ํา  และความทนสารเคมี

ก.2.2.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.2 ขอ 5.2 ขอ 5.3 ขอ 5.4 และขอ 5.5 ทุกรายการ จึงจะ
ถอืวาโถสวมรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางโถสวมตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2  จึงจะถือวาโถสวมรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐาน
ผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ไมเกิน 500 2 0

501 ถึง 3 200 8 1

เกิน 3 200 13 2

เลขจํานวนที่ยอมรับ
ขนาดตัวอยาง

หนวย

ขนาดรุน

หนวย


