
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบับท่ี 4173 (พ.ศ. 2553)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง  แกไขมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ชอลกสําหรับกระดานดํา (แกไขครั้งท่ี 1)

โดยท่ีเปนการสมควรแกไขเพิ่มเติมมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ชอลกสําหรับกระดานดํา มาตรฐาน
เลขท่ี มอก. 84-2550

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิ่มเติมมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ชอลกสําหรับ
กระดานดํา มาตรฐานเลขท่ี มอก. 84-2550 ทายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับท่ี 3793 (พ.ศ. 2550)
ลงวันท่ี 12 กันยายน พ.ศ. 2550 ดังตอไปนี้

1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขท่ี “มอก. 84-2550” เปน “มอก. 84-2552”
2. ใหยกเลิกความในภาคผนวก ข. และใหใชความตอไปนี้แทน

“ภาคผนวก ข.
การชักตัวอยางและเกณฑตัดสนิ

(ขอ 8.1)

ข.1 รุน  ในท่ีนี้  หมายถึง  ชอลกประเภทเดียวกัน ทําโดยกรรมวิธีเดียวกัน  ท่ีทําหรือสงมอบหรือซ้ือขาย
ในระยะเวลาเดียวกัน

ข.2 การชกัตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตวัอยางท่ีกําหนดตอไปนี้ หรอือาจใชแผนการ
ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทียบเทากนัทางวชิาการกบัแผนท่ีกําหนดไว

   ข.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบการบรรจุ  และเครือ่งหมายและฉลาก
ข.2.1.1 ใหชักตวัอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดยีวกันตามจํานวนท่ีกําหนดในตารางท่ี ข.1
ข.2.1.2 จํานวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 6. และขอ 7. ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจํานวนท่ียอมรับ

ท่ีกําหนดในตารางท่ี ข.1 จึงจะถือวาชอลกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด
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ตารางท่ี ข.1 แผนการชักตัวอยางสําหรับการทดสอบการบรรจุ  และเครื่องหมายและฉลาก
(ขอ ข. 2.1)

ข.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบขนาด
ข.2.2.1 ใหชักตัวอยางท่ีผานการตรวจสอบจากขอ ข.2.1 แลว  โดยวิธีสุมมาภาชนะบรรจุกลองละ

10 แทง  เพื่อทดสอบขนาดทุกแทง
ข.2.2.2 จํานวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 4.1 หรือขอ 4.2 ตองไมเกินเลขจํานวนท่ียอมรับ

ท่ีกําหนดในตารางท่ี ข.1 จึงจะถือวาชอลกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด
ข.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสํารหับการทดสอบน้าํหนกั

ข.2.3.1 ใหชักตัวอยางท่ีผานการตรวจสอบจากขอ ข.2.1 แลวโดยวิธีสุมมาภาชนะบรรจุกลองละ 10
แทง  ชักตัวอยางโดยวิธีเดียวกันเพิ่มอีก 2 ชุดตัวอยาง

ข.2.3.2 จํานวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 4.3.1 หรือขอ 4.3.2 ตองไมเกินเลขจํานวนท่ียอมรับ
ท่ีกําหนดในตารางท่ี ข.1 จึงจะถือวาชอลกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด

ข.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบลักษณะท่ัวไป  และความแขง็
ข.2.4.1 ใหใชตัวอยางท่ีผานการตรวจสอบจากขอ ข.2.1 แลว  โดยวิธีสุมมาภาชนะบรรจุกลองละ

10 แทง ใชทดสอบรายการละ 5 แทง
ข.2.4.2 ต ัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.1 และขอ 5.3 จึงจะถือวาชอลกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ

ท่ีกําหนด
ข.2.5 การชักตวัอยางและการยอมรบัสําหรับการทดสอบโลหะหนัก (เฉพาะชอลกสี)

ข.2.5.1 ใหใชตัวอยางท่ีเหลือทุกสีและจากทุกภาชนะบรรจุกลองใหเพียงพอกับการทดสอบ ทําเปน
ตวัอยางรวม

ข.2.5.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 จึงจะถือวาชอลกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด
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ขนาดรุน
กลอง

ขนาดตัวอยาง
กลอง

เลขจํานวนท่ียอมรับ

        ไมเกิน 100              5 0
     101 ถึง 500            10 4
           เกิน 500            15 6



ข.3 เกณฑตดัสิน
ตัวอยางชอลกตองเปนไปตามขอ ข.2.1.2 ขอ ข.2.2.2 ขอ ข.2.3.2 ขอ ข.2.4.2 และขอ ข.2.5.2
ทุกขอ  จึงจะถือวาชอลกรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้”

ท้ังนี้  ใหมีผลเม่ือพนกําหนด 180 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา  เปนตนไป

        ประกาศ ณ วันท่ี 2 มีนาคม  พ.ศ. 2553

                                                                    รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

–3–

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศและงานทั่วไป เลม 127 ตอนพิเศษ 71ง
วันที่ 7 มิถุนายน  พุทธศักราช 2553

       ชาญชัย    ชัยรุงเรือง



สำนักงานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กระทรวงอตุสาหกรรม        ICS 97.180        ISBN 978-974-292-408-9

ชอลกสำหรับกระดานดำ
CHALK  FOR  BLACKBOARD

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก.84    2550



มอก.84    2550

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
ชอลกสำหรับกระดานดำ

สำนักงานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศพัท 0 2202 3000

 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศและงานท่ัวไป เลม 125 ตอนพิเศษ 31ง
วนัท่ี 12 กมุภาพันธ พุทธศกัราช 2551



(2)

คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 81
มาตรฐานชอลกเขยีนกระดานดำ

ประธานกรรมการ
นางสาวเยาวลักษณ  เตียรณบรรจง สำนักงานคณะกรรมการการศกึษาขัน้พืน้ฐาน

กรรมการ
นายทรงพล  รดิศพงศ กรมวิทยาศาสตรบริการ

นางหรรษา  ไชยวานิช กรมวิทยาศาสตรการแพทย

นายสน่ัน  โชติยะมาลา สถาบนัวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

นางสาวรงุทพิย  สงิหโตแกว องคการคาของคุรสุภา

รองศาสตราจารยปยกลุ  เลาวณัยศริิ สภาสตรแีหงชาติ ในพระบรมราชินูปถมัภ

นายชุมพล  เมธางกรู บรษัิท ศรอียธุยาผลติภณัฑ จำกดั

นางเบญจมาศ  สมบรูณ บรษัิท สยามควอลติี ้อนิดัสทรสี จำกดั

นายชัชพล  ออศริชิยัเวทย บรษัิท ยงเจรญิ จำกดั

กรรมการและเลขานุการ
นางสาวสภุาพร  เรอืงมณไีพฑรูย สำนกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม



(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานน้ีแลว   เหน็สมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ชอลกสำหรับกระดานดำ น้ี ไดประกาศใชคร้ังแรกเปนมาตรฐานเลขท่ี

มอก.84-2517 ในราชกิจจานุเบกษา ฉบบัพเิศษ เลม 91 ตอนท่ี 104 วันท่ี 19 มถินุายน พทุธศกัราช 2517

และประกาศแกไขครัง้ที ่1 เปนมาตรฐานเลขที ่มอก.84-2528 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 102 วันท่ี 5 พฤศจกิายน

พทุธศกัราช  2528  ตอมาไดพจิารณาเหน็สมควรแกไขปรับปรุงขอกำหนดใหทนัสมัย  เหมาะสมกับเทคโนโลยีปจจุบนั

และเพื่อใหสาระสำคัญครอบคลุมผลิตภัณฑไดครบถวน จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกำหนด

มาตรฐานน้ีข้ึนใหม

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำ ผใูช และเอกสารตอไปน้ีเปนแนวทาง

ISO 8124-3 : 1997 Safety of toys - Part 3 : Migration of certain elements



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับท่ี 3793 ( พ.ศ. 2550 )

ออกตามความในพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ชอลกขาวและชอลกสี

ยกเลิกและกำหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ชอลกสำหรบักระดานดำ

โดยท่ีเปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมชอลกขาวและชอลกสี มาตรฐานเลขท่ี

84-2528

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 92 (พ.ศ. 2517)

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กำหนดมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรม  ชอลกขาวและส ี ลงวนัท่ี  23 พฤษภาคม  พ.ศ.2517 ซึง่แกไขเพิม่เตมิโดยประกาศ

กระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่ 965 (พ.ศ.2528) เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ชอลกขาวและสี

(แกไขครัง้ที ่ 1) ลงวนัท่ี 16 ตลุาคม พ.ศ.2528  และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ชอลกสำหรบักระดานดำ มาตรฐานเลขท่ี มอก.84–2550 ข้ึนใหม ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้น้ี ใหมผีลเม่ือพนกำหนด 90 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกจิจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 12 กนัยายน พ.ศ. 2550

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรม

โฆสิต  ปนเปยมรษัฎ
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มอก. 84-2550

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ชอลกสำหรบักระดานดำ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุชอลกขาวและชอลกสทีีใ่ชสำหรบัเขยีนกระดานดำ

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ชอลกสำหรบักระดานดำ ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ชอลก” หมายถงึ สิง่ทีใ่ชขดีเขยีน ทำเครือ่งหมาย

วาด หรอืระบาย ทำจากแคลเซยีมซลัเฟตหรอืแคลเซยีมคารบอเนต อาจผสมผงส ีสารยดึ หรอืน้ำดวยกไ็ด

มลีกัษณะตางๆ เชน เปนแทงทีม่ปีลายดานหนึง่เลก็กวา หรอืเทากนัทัง้ 2 ดาน หรอืรปูลกัษณอืน่ทีเ่หมาะสมตอ

การใชในงานเขยีนกระดานดำ

2.2 ชอลกขาว  หมายถงึ  ชอลกทีไ่มมกีารผสมผงสี

2.3 ชอลกส ี หมายถงึ  ชอลกทีม่กีารผสมผงส ีเพ่ือใหเกดิสตีางๆ

3. ประเภท
3.1 ชอลก แบงเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 ชอลกขาว

3.1.2 ชอลกสี

4. ขนาดและน้ำหนกั
4.1 ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่นของชอลกทีม่ลีกัษณะเปนแทงทีห่วัทายเสนผานศนูยกลางไมเทากนั

4.1.1 ความยาว  70 มลิลเิมตร ± 2 มลิลเิมตร

4.1.2 เสนผานศนูยกลางของปลายใหญ  11 มลิลเิมตร ± 1  มลิลเิมตร

4.1.3 เสนผานศนูยกลางของปลายเลก็  9.5 มลิลเิมตร ± 1  มลิลเิมตร

4.2 ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่นของชอลกทีม่ลีกัษณะเปนแทงทีห่วัทายเสนผานศนูยกลางเทากนั

4.2.1 ความยาว  80 มลิลเิมตร ± 2  มลิลเิมตร

4.2.2 เสนผานศนูยกลาง 10 มลิลเิมตร ± 1  มลิลเิมตร

การทดสอบใหวดัดวยเวอรเนยีรแคลลเิปอรหรอืเครือ่งมอือืน่ทีเ่หมาะสมเทยีบเทา
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4.3 น้ำหนกั

4.3.1 ชอลกทีม่ลีกัษณะหวัทายเสนผานศนูยกลางไมเทากนั ใหมนี้ำหนกัต่ำสดุ 350 กรมัตอ 100 แทง

4.3.2 ชอลกทีม่ลีกัษณะหวัทายเสนผานศนูยกลางเทากนั ใหมนี้ำหนกัต่ำสดุ 400 กรมัตอ 100 แทง

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1

5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองเปนแทง มเีนือ้ละเอยีด เมือ่เขยีนกระดานดำแลว รอยเขยีนตองเขยีนไดอยางชดัเจนและไมทำใหกระดานดำ

เปนรอย สามารถลบออกไดโดยงาย  ในกรณทีีเ่ปนชอลกสตีองมสีสีม่ำเสมอตลอดทัง้แทง

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

5.2 โลหะหนกั

ชอลกตองไมมีโลหะหนักในปริมาณที่อาจมีอันตรายตอสุขภาพ เมื่อทดสอบตาม ISO 8124-3 แลว

ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัไดตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่1 และในกรณทีีเ่ปนชอลกขาว

ไมตองทดสอบโลหะหนกั

ตารางที ่1 ปรมิาณโลหะหนกั ในสารละลายทีส่กดัได
(ขอ 5.2)

5.3 ความแขง็

แรงต่ำสดุทีท่ำใหชอลกหกัตองไมนอยกวา 8 นวิตนัสำหรบัชอลกขาว และไมนอยกวา 6 นวิตนัสำหรบัชอลกสี

การทดสอบใหปฏบิตัติามภาคผนวก ก.

โลหะหนัก เกณฑท่ีกําหนด

mg/kg

พลวง                    60

สารหนู                    25

แบเรียม 1 000

แคดเมียม                    75

โครเมียม                    60

ตะกั่ว                    90

ปรอท                    60

ซีลีเนียม                  500
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6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจชุอลกในภาชนะทีแ่ขง็แรงเหมาะสม สามารถกนัการแตกหกัในระหวางการขนสง และตองบรรจใุหแนน

ทัง้ภาชนะบรรจุ

6.2 หากมิไดตกลงกันเปนอยางอื่น ใหจำนวนชอลกที่บรรจุในแตละภาชนะบรรจุ เปน 60 แทง 80 แทง และ

100 แทง และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ที่ภาชนะบรรจุชอลกทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย แจงรายละเอียดตอไปนี้ให

เหน็ไดงาย ชดัเจน และถาวร

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ชอลกขาวหรอืชอลกส ี(ในกรณทีีเ่ปนชอลกสใีหระบสุแีละจำนวนของแตละสดีวย)

(3) จำนวน เปนแทง

(4) วธิใีช และขอควรระวงั

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(6) ประเทศทีท่ำ

7.2 ทีห่บีหอชอลกทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี ้ใหเหน็ไดงาย

ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐาน

(2) จำนวน เปนภาชนะบรรจุ

(3) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(4) ประเทศทีท่ำ

7.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ข.

9. การทดสอบ
9.1 น้ำหนกั

ใหชัง่ชอลกครัง้ละ 10 แทง จำนวนรวม 3 ครัง้ แลวรายงานผลเปนคาเฉลีย่ จากนัน้นำมาคำนวณน้ำหนกัชอลก

ตอจำนวน 100 แทง
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ภาคผนวก ก.
การทดสอบความแขง็

(ขอ 5.3)

ก.1 เครื่องมือ

เครือ่งมอืทดสอบดงัในรปูที ่ก.1 ตวัอยางวางอยบูนทีร่องรบั วางหางกนั 63 มลิลเิมตร แทงกดตวัอยางวางตัง้

ฉากกับตัวอยางและอยูตรงจุดกึ่งกลางของตัวอยาง มวลของแทงกด แกน และฐานรับน้ำหนักรวมกันตอง

หนกัประมาณ 0.5 กโิลกรมั

ก.2 วธิทีดสอบ

กอนทดสอบตองอบตวัอยางชอลกใหแหงทีอ่ณุหภมู ิ 38 องศาเซลเซยีส ± 3 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 24

ชัว่โมง และทดสอบทนัทเีมือ่นำออกจากตอูบ วางชอลกลงบนทีร่องรบัใหแกนกลางของชอลกอยใูนแนวนอน

คอย ๆ  ปลอยแทงกด ใหวางอยตูรงกลางแทงของชอลกพอด ีแลวคอย ๆ  เพ่ิมมวลทีก่ดลงไปบนฐานรบัน้ำหนกั

จนกระทั่งแทงชอลกหัก

แรงต่ำสดุทีท่ำใหชอลกหกั นวิตนั =                                                          x 9.8

รปูที ่ก.1 เครือ่งทดสอบความแขง็
(ขอ ก.1)

มวลของแทงกด + มวลของแกน

+ มวลของฐานรับนํ้าหนัก +

มวลท่ีกดลงไปบนฐานรับนํ้าหนัก
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ภาคผนวก ข.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ข.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง ชอลกประเภทเดียวกัน ทำโดยกรรมวิธีเดียวกัน ที่ทำหรือสงมอบหรือซื้อขาย

ในระยะเวลาเดยีวกนั

ข.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ข.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาดและน้ำหนกั การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ข.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ข.1

ข.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4. ขอ 6. และขอ 7. ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนด

ในตารางที ่ข.1 จงึจะถอืวาชอลกรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ข.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบ
ขนาดและน้ำหนกั การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ข.2.1)

ข.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ข.2.2.1 ใหชกัตวัอยางจากขอ ข.2.1 จำนวนตวัอยางใหเพยีงพอกบัการทดสอบ

ข.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.1 ขอ 5.2 และขอ 5.3 ทกุรายการ  จงึจะถอืวาชอลกรนุนัน้เปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ข.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางชอลกตองเปนไปตามขอ ข.2.1.2 และขอ ข.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาชอลกรุนนั้นเปนไปตาม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน

หนวยภาชนะบรรจุ

ขนาดตัวอยาง

หนวยภาชนะบรรจุ
เลขจํานวนที่ยอมรับ

      ไมเกิน  100 5 0

101     ถึง  500 10 4

       ต้ังแต  501 ขึ้นไป 15 6


