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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ถานกมัมนัต

สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่ 6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศัพท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 121 ตอนที ่79ง
วนัที ่ 30 กนัยายน พทุธศกัราช 2547
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คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 581
มาตรฐานคารบอนกมัมนัต

ประธานกรรมการ
นายประสม  สถาปตานนท ผแูทนสมาคมมาตรฐานไทย

กรรมการ
นางสาวนงลกัษณ  บรรยงวจิยั ผแูทนกรมวทิยาศาสตรบรกิาร
นายจายฮก  แซเฮยีบ ผแูทนคณะวทิยาศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั
นางสาวรงุทพิย  ชยัวฒันานนท ผแูทนสถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย
นายพร  เดชคณากร ผแูทนบรษิทั ไทยน้ำทพิย จำกดั
นายวฒันา  โสตรแกว ผแูทนบรษิทั อายโินะโมะโตะ (ประเทศไทย) จำกดั
นางสาวคชัชรยิา  บรูณวฒัน ผแูทนบรษิทั ล่ำสงู (ประเทศไทย) จำกดั (มหาชน)
นายประกจิ  อศิวรพนัธ ผแูทนบรษิทั ปราณภีณัฑ จำกดั
นายธนญัชยั  กาญจนบตัร ผแูทนบรษิทั คารโบกาญจน จำกดั

นายเบญจะ  กาญจนบตัร
นายสนุธนะ  ธวชัวบิลูย ผแูทนบรษิทั เอม็ซ ีอนิดสัเทรยีลเคมคิอล จำกดั
นางบษุบา  นนัทสขุเกษม ผแูทนบรษิทั ไวทกรปุ จำกดั (มหาชน)
นายไพรชั  ววิฒันกลุกจิ ผแูทนบรษิทั อิส๊ตเอเซยีติก๊ (ประเทศไทย) จำกดั (มหาชน)

กรรมการและเลขานุการ
นายกติตศิกัดิ ์ ณศีะนนัท ผแูทนสำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

นางอารมัภรตัน  รชัดานรุกัษ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ถานกมัมนัต ไดประกาศใชเปนครัง้แรกตามมาตรฐานเลขที ่มอก.900-2532 ใน
ราชกจิจานเุบกษา ฉบบัพเิศษ เลม 106 ตอนที ่226 วนัที ่22 ธนัวาคม พทุธศกัราช 2532
ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ถานกัมมันต เพื่อใหเหมาะสมและ
สอดคลองกับการพัฒนาของผลิตภัณฑนี้ จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกำหนดมาตรฐานนี้
ขึน้ใหม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยอาศยัขอมลูจากผทูำ ผใูช และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

American Water Works Powdered Activated Carbon
Association(AWWA)
B600-96

AWWA B604-96 Granular Activated Carbon
ASTM D 4607-94 Determination of Iodine Number of Activated Carbon

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 3274 ( พ.ศ. 2547 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ถานกมัมนัต

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ถานกมัมนัต มาตรฐานเลขที ่900–2532
อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1550 (พ.ศ. 2532)
ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง กำหนด มาตรฐานผลติภณัฑ
อุตสาหกรรม ถานกัมมันต ลงวันที่ 8 ธันวาคม พ.ศ.2532 และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อตุสาหกรรม ถานกัมมนัต มาตรฐานเลขที ่มอก.900-2547 ขึน้ใหม ดงัมรีายละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 60 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่15 มถินุายน พ.ศ. 2547

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

พนิจิ  จารสุมบตัิ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ถานกมัมนัต

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุถานกมัมนัต ทีใ่ชในอตุสาหกรรมตาง ๆ  หลายประเภท เชน ใชใน

อตุสาหกรรมเคมแีละเภสชักรรม ใชฟอกสใีนอตุสาหกรรมอาหาร น้ำตาล น้ำมนัพชื น้ำอดัลม โมโนโซเดยีม
แอล-กลตูาเมต (Monosodium L-Glutamate) ใชดดูกาซในกนกรองบหุรี ่เครือ่งทำใหอากาศบรสิทุธิใ์นโรงงาน
และใชในการกรองน้ำ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ถานกมัมนัต หมายถงึ ถานทีม่คีณุสมบตัดิดูซบัส ีกลิน่ รส บางชนดิไดเปนอยางด ีถานชนดินีม้โีครงสรางเปน
รพูรนุ ผลติไดจากถานหนิ ถานไม ถานกะลามะพราว หรอืถานกระดกู ดวยกรรมวธิกีอกมัมนัต

2.2 คาไอโอดนี (Iodine number) หมายถงึ จำนวนมลิลกิรมัของไอโอดนีทีถ่กูดดูซบัไวดวยถานกมัมนัต 1 กรมั
เมือ่ความเขมขนของสารละลายไอโอดนีหลงัจากถกูดดูซบัเปน 0.01 โมลตอลกูบาศกเดซเิมตร

3. ชนิด และชั้นคุณภาพ
3.1 ถานกมัมนัตแบงออกเปน 4 ชนดิ คอื

3.1.1 ชนดิผง (powdered activated carbon)
3.1.2 ชนดิเมด็ (granular activated carbon) แบงออกเปน 2 ชัน้คณุภาพ คอื

3.1.2.1 ชัน้คณุภาพพเิศษ (premium grade)
3.1.2.2 ชัน้คณุภาพที ่1 (first grade)

3.1.3 ชนดิอดัเมด็ (pelletised activated carbon)
3.1.4 ชนดิแทง (block activated carbon)



–2–

มอก. 900–2547

4. ขนาด
4.1 ชนดิผง

ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผซูือ้กบัผขูาย แตปรมิาณทีผ่านแรง 150 ไมโครเมตร ตองไมนอยกวารอยละ
99 โดยน้ำหนกั
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.2.1

4.2 ชนดิเมด็ และชนดิอดัเมด็
ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผซูือ้กบัผขูาย แตปรมิาณทีผ่านแรง 150 ไมโครเมตร ตองไมเกนิรอยละ 5
โดยน้ำหนกั
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.2.2

4.3 ชนดิแทง
ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผซูือ้กบัผขูาย

5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

5.1.1 ชนดิผง
ตองเปนผงสดีำ ปราศจากสิง่แปลกปลอมทีม่องเหน็ได

5.1.2 ชนดิเมด็และชนดิอดัเมด็
ตองเปนเมด็สดีำ ปราศจากสิง่แปลกปลอมทีม่องเหน็ได

5.1.3 ชนดิแทง
ตองเปนแทง ปราศจากสิง่แปลกปลอมทีม่องเหน็ได

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ
5.2 คณุลกัษณะทางฟสกิสและทางเคมี

5.2.1 ชนดิผง
ใหเปนไปตามตารางที ่1
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ตารางที ่1 คณุลกัษณะทางฟสกิสและทางเคมขีองชนดิผง
(ขอ 5.2.1)

5.2.2 ชนดิเมด็
ใหเปนไปตามตารางที ่2

ตารางที ่2 คณุลกัษณะทางฟสกิสและทางเคมขีองชนดิเมด็
(ขอ 5.2.2)

รายการที่ คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม
1 คาไอโอดีน ไมนอยกวา 600
2 ความหนาแนนปรากฏ

กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร 0.20 ถึง 0.75
AWWA B600

รายการที่ คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม
ชั้นคุณภาพพิเศษ ชั้นคุณภาพท่ี 1

1 คาไอโอดีน ไมนอยกวา 1 000 600
2 ความชื้น รอยละ ไมเกิน 8
3 ความหนาแนนปรากฏ

กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร ไมนอยกวา 0.20
AWWA B604

4 ความแข็ง (abrasion resistance)
รอยละ ไมนอยกวา

70 AWWA B 604
Ro-Tap

abrasion test
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รายการที่ คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม
1 คาไอโอดีน ไมนอยกวา 600
2 ความชื้น รอยละ ไมเกิน 8
3 ความหนาแนนปรากฏ

กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร ไมนอยกวา 0.20
AWWA B604

4 ความแข็ง (abrasion resistance)
รอยละ ไมนอยกวา

70 AWWA B 604
Ro-Tap abrasion test

5.2.3 ชนดิอดัเมด็
ใหเปนไปตามตารางที ่3

ตารางที ่3 คณุลกัษณะทางฟสกิสและทางเคมขีองชนดิอดัเมด็
(ขอ 5.2.3)

5.2.4 ชนดิแทง
ใหเปนไปตามตารางที ่4

ตารางที ่4 คณุลกัษณะทางฟสกิสและทางเคมขีองชนดิแทง
(ขอ 5.2.4)

6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจถุานกมัมนัตในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง และปดไดสนทิ
6.2 น้ำหนกัสทุธขิองถานกมัมนัตในแตละภาชนะบรรจ ุตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.3

รายการที่ คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม
1 คาไอโอดีน ไมนอยกวา 600 AWWA B604
2 ความชื้น รอยละ ไมเกิน 8
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7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีภ่าชนะบรรจถุานกมัมนัตทกุหนวยอยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็

ไดงาย ชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามชือ่มาตรฐาน
(2) ชนดิ และชัน้คณุภาพ
(3) น้ำหนกัสทุธ ิเปนกโิลกรมั
(4) เดอืน ปทีท่ำ หรอืรหสัรนุทีท่ำ
(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 ขอกำหนดทัว่ไป

9.1.1 ใหใชวธิทีดสอบทีก่ำหนดในมาตรฐานนี ้หรอืวธิอีืน่ใดทีใ่หผลเทยีบเทา ในกรณทีีม่ขีอโตแยงใหใชวธิทีีก่ำหนด
ในมาตรฐานนี้

9.1.2 หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ น้ำกลัน่และสารเคมทีีใ่ชตองมคีวามบรสิทุธิเ์หมาะสำหรบัใชในการวเิคราะห
9.2 การทดสอบขนาด

9.2.1 ถานกมัมนัตผง
9.2.1.1 เครื่องมือ

(1) แรง 150 ไมโครเมตร
(2) กชูครซูเิบลิ

9.2.1.2 วธิทีดสอบ
นำตวัอยางประมาณ 25 กรมั ไปอบใหแหงทีอ่ณุหภมู ิ140 องศาเซลเซยีส ประมาณ 2 ชัว่โมงจนได
มวลคงที ่ปลอยใหเยน็ในเดซกิเคเตอร จากนัน้ใหรบีชัง่ใหทราบมวลทีแ่นนอนถงึ 0.001 กรมั (m0)
เทตวัอยางใสในบกีเกอร เตมิน้ำ 600 ลกูบาศกเซนตเิมตร ถงึ 700 ลกูบาศกเซนตเิมตร คนใหเขากนั
ทำแรงใหเปยกกอนแลวเทตวัอยางชา ๆ  ผานแรง ในขณะทีเ่ทใหคนตวัอยางเปนครัง้คราว ลางตวัอยาง
ทีต่ดิอยใูนบกีเกอรออกใหหมด เมือ่เทตวัอยางทัง้หมดลงบนแรงแลวใชน้ำลางตวัอยางอกีจนกระทัง่
ไมมีตัวอยางผานแรงอีก ถายตัวอยางที่คางบนแรง โดยใชน้ำชวยใสลงในบีกเกอรแลวกรองผาน
กชูครซูเิบลิซึง่ทราบมวลแนนอนแลว นำกชูครซูเิบลินัน้ไปอบทีอ่ณุหภมู ิ140 องศาเซลเซยีส ประมาณ
2 ชัว่โมงจนไดมวลคงที ่ ปลอยใหเยน็ในเดซกิเคเตอร แลวรบีชัง่น้ำหนกัทนัท ี(m1)
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9.2.1.3 วธิคีำนวณ
คำนวณหาปรมิาณทีผ่านแรง จากสตูร

1 -           x 100

เมื่อ m0 คือ มวลของตวัอยาง หลงัจากอบแหงครัง้แรก เปนกรมั
เมื่อ m1 คือ มวงของตวัอยาง หลกัจากอบแหงครัง้ที ่2 เปนกรมั

9.2.2 ถานกมัมนัตเมด็และถานกมัมนัตอดัเมด็
9.2.2.1 เครื่องมือ

(1) แรง 150 ไมโครเมตร
(2) เครือ่งเขยา ทีม่อีตัราการเขยา 285 รอบตอนาท ี± 5 รอบตอนาท ีมลีกัษณะการเขยาเปน

แบบขึน้ลงและหมนุวนพรอมกนั
9.2.2.2 วธิทีดสอบ

ชัง่ตวัอยางประมาณ 100 กรมั ใหทราบมวลทีแ่นนอนถงึ 0.1 กรมั ใสในแรง เขยาดวยเครือ่งเขยานาน
3 นาท ีถายสวนทีค่างบนแรงทัง้หมดลงในภาชนะทีท่ราบมวลแนนอนแลว ชัง่และคำนวณสวนทีค่างบน
แรงเปนรอยละโดยน้ำหนกั

9.3 น้ำหนกัสทุธิ
ชัง่ตวัอยางทัง้หมดพรอมภาชนะบรรจ ุแลวเทตวัอยางออก ชัง่ภาชนะเปลา แลวเฉลีย่ผลตางของมวลทีช่ัง่ไดเปน
น้ำหนกัสทุธติอภาชนะบรรจุ

ปรมิาณทีผ่านแรง รอยละโดยน้ำหนกั =
m1

m0
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ ถานกมัมนัตชนดิและชัน้คณุภาพเดยีวกนั ทำโดยกรรมวธิเีดยีวกนั บรรจใุนภาชนะบรรจชุนดิ
และขนาดเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรบั ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจุ
ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6. จงึจะถอืวาถานกมัมนัตรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจุ
(ขอ ก.2.1.1)

ขนาดรุน
หนวยภาชนะบรรจุ

ขนาดตัวอยาง
หนวยภาชนะบรรจุ

             ไมเกิน      25 3
             26 ถึง      50 4
             51 ถึง    100 5
           101 ถึง    300 6
           301 ถึง    500 7
           501 ถึง    800 8
           801 ถึง 1 000 9
           เกิน      1 001 10
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ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.2
ก.2.2.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 7. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดใน

ตารางที ่ก.2 จงึจะถอืวาถานกมัมนัตรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.2 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.2)

ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด และคณุลกัษณะทีต่องการ
ก.2.3.1 ใหชกัตวัอยาง จากตวัอยางทีผ่านการทดสอบเครือ่งหมายและฉลากแลวมาภาชนะบรรจลุะเทา ๆ  กนั

ใหไดตวัอยาง รวมกนัไมนอยกวา 1 500 กรมั ผสมตวัอยางทัง้หมดเขาดวยกนั แลวแบงออกเปน
3 สวนเทา ๆ กัน บรรจุแตละสวนลงในภาชนะที่สะอาด แหง และปดไดสนิท  พรอมทั้งบันทึก
รายละเอยีดทีจ่ำเปนไว ตวัอยางสวนหนึง่นำไปใชในการวเิคราะห อกี 2 สวนทีเ่หลอืใหผทูีเ่กีย่วของ
เกบ็ไวเปนหลกัฐาน

ก.2.3.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. และขอ 5. ทกุรายการ จงึจะถอืวาถานกมัมนัตรนุนัน้เปนไปตามเกณฑ
ทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตวัอยางถานกมัมนัตตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2.2 และขอ ก.2.3.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาถานกมัมนัต
รนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน
หนวยภาชนะบรรจุ

ขนาดตัวอยาง
หนวยภาชนะบรรจุ

เลขจํานวนที่ยอมรับ

ไมเกิน 280 2 0
281 ถึง 500 8 1
เกิน 500 13 2


