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พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

น้ำมนัเกียร

และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

น้ำมนัเกยีรยานยนต

โดยท่ีเปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม น้ำมันเกียรยานยนต มาตรฐานเลขท่ี

มอก.976-2533

อาศัยอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1638 (พ.ศ.2533)

ออกตามความในพระราชบัญญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เร่ือง กำหนดมาตรฐานผลิตภณัฑ

อตุสาหกรรม น้ำมนัเกยีรยานยนต มาตรฐานเลขที ่มอก. 976-2533 ลงวนัที ่26 มถินุายน พ.ศ.2533 และออกประกาศ

กำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม น้ำมันเกียรยานยนต มาตรฐานเลขที่ มอก. 976-2551 ข้ึนใหม

ดงัมีรายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้น้ี นับแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 4 เมษายน พ.ศ. 2551

สุวทิย  คณุกติติ

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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มอก.976-2551

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

น้ำมันเกียรยานยนต

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดสมบตัขิองน้ำมนัเกียรสำหรบัยานยนต ทัง้น้ีไมครอบคลุมถงึน้ำมนั

สำหรบัเกียรอตัโนมัติ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 น้ำมนัเกยีรยานยนต  ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “น้ำมนัเกยีร” หมายถงึ น้ำมนัท่ีใชสำหรบัหลอลืน่ชุดเฟอง

ยานยนต

2.2 ชุดเฟองยานยนต หมายถึง ชุดเฟองสำหรับถายทอดกำลังในยานยนต เชน ชุดเฟองทาย กระปุกเกียร

กระปกุพวงมาลัย

2.3 น้ำมนัพืน้ฐาน (base oil) หมายถงึ ผลติภณัฑทีไ่ดจากกระบวนการกลัน่น้ำมนัดิบสำหรบัใชทำผลติภณัฑหลอลืน่

ไมรวมถึงน้ำมนัพืน้ฐานจากน้ำมนัหลอลืน่ท่ีใชแลว

2.4 น้ำมนัพืน้ฐานสงัเคราะห (synthetic base oil) หมายถงึ ผลติภณัฑทีไ่ดจากกรรมวธิสีงัเคราะห

2.5 สารเตมิแตง (additive) หมายถงึ สารเคมทีีใ่ชผสมกบัน้ำมนัพืน้ฐานหรอืน้ำมนัพืน้ฐานสงัเคราะหดวยสัดสวน

ทีพ่อเหมาะ เพือ่ใหไดน้ำมนัเกียรทีม่สีมบัตติามท่ีตองการ

3. ชัน้คณุภาพ ชนดิ และสญัลกัษณ
3.1 น้ำมนัเกียรแบงเปน 3 ชัน้คุณภาพ คือ

3.1.1 ชัน้คุณภาพ API GL-1 ใชกบัเฟองทีม่คีวามเร็วรอบต่ำหรอืรบัโหลดต่ำ เชน เฟองฟนตรง เฟองฟนเฉียงใน

กระปกุเกยีรธรรมดาของยานยนต หรอืเฟองเดอืยหม ูและเฟองหนอนทีท่ำงานเบา

3.1.2 ชัน้คุณภาพ API GL-4 ใชกบัเฟองทายประเภทเดอืยหมแูละกระปกุเกยีรธรรมดาของยานยนตทีท่ำงานหนกั

มคีวามเรว็รอบสงูแตแรงบดิต่ำ หรอืความเรว็รอบต่ำแตแรงบดิสงู

3.1.3 ชัน้คุณภาพ API GL-5 ใชกบัเฟองทายประเภทไฮปอยด และเฟองอืน่ๆ ทีท่ำงานหนกัมาก มคีวามเร็ว

รอบสูงและมแีรงกระแทก หรอืความเร็วรอบสูงแตแรงบิดต่ำ หรือความเร็วรอบต่ำแตแรงบิดสงู
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3.2 น้ำมนัเกยีรแตละชัน้คุณภาพแบงตามความหนดืเปน 2 ชนิด คือ

3.2.1 ชนิดความหนืดเดี่ยว แบงตามขอกำหนดของ SAE (Society of Automotive Engineers) ออกเปน

8 ระดบัความหนืด ใชสญัลักษณ  ดงัน้ี

3.2.1.1 SAE 75 W

3.2.1.2 SAE 80 W

3.2.1.3 SAE 85 W

3.2.1.4 SAE 80

3.2.1.5 SAE 85

3.2.1.6 SAE 90

3.2.1.7 SAE 140

3.2.1.8 SAE 250

3.2.2 ชนิดความหนืดรวม เปนชนิดท่ีมสีมบตัคิวามหนืดหลายระดับ เชน SAE 80 W-90 มสีมบัตคิวามหนืด

ตัง้แตระดับ 80 W ถงึ ระดับ 90

4. สวนประกอบและการทำ
4.1 น้ำมนัเกียรตองทำจากน้ำมนัพืน้ฐาน หรอืน้ำมนัพืน้ฐานสังเคราะห หรอืสวนผสมของผลิตภณัฑทัง้สอง และอาจ

ผสมสารเตมิแตงดวยกไ็ด

5. คณุลักษณะทีต่องการ
5.1 คุณลกัษณะทางเคมแีละฟสกิส

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1

5.2 สมรรถนะในการใชงาน

น้ำมันเกียรเฉพาะชั้นคุณภาพ API GL-4 และชั้นคุณภาพ API GL-5 ตองมีสมรรถนะในการใชงาน

เปนไปตามตารางที ่2

ในกรณทีีไ่มสามารถทดสอบสมรรถนะการใชงานไดในประเทศ ผทูำตองแสดงเอกสารรับรองสูตรท่ีใช ดงัน้ี

(1) เอกสารแสดงชนิดและสมบัติของน้ำมันพื้นฐานสังเคราะห จากผูทำน้ำมันพื้นฐานหรือน้ำมันพื้นฐาน

สงัเคราะห

(2) เอกสารรบัรองของผทูำสารเตมิแตง แสดงชือ่และปรมิาณของสารเตมิแตงซึง่เมือ่ใชกบัน้ำมนัพืน้ฐานหรือ

น้ำมนัพืน้ฐานสังเคราะหตามขอ (1) แลวตองเปนไปตามตารางที ่2

(3) เอกสารแสดงรายละเอยีดของสารเตมิแตงในขอ (2) ซึง่แสดงปรมิาณธาตอุงคประกอบและสมบตัทิีส่ำคญั

และเมือ่วิเคราะหธาตอุงคประกอบดังกลาวตาม ASTM D 4951 หรอื ASTM D 5185 แลว ผลการ

วิเคราะหธาตอุงคประกอบทีม่อียใูนน้ำมนัเกยีรตองมปีริมาณตามทีร่ะบไุวในเอกสารรบัรองของผทูำสาร

เตมิแตง
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ตารางที่ 1 คณุลักษณะทางเคมีและฟสิกส

(ขอ 5.1)

หมายเหตุ 1) หมายถงึ  ในกรณขีอง API GL-1 อณุหภมูขิองจุดไหลเทไมเกนิ -5 องศาเซลเซยีส

รายการ ชั้นคุณภาพ

ที่ คุณลักษณะ วิธีทดสอบตาม

SAE 75 W SAE 80 W SAE 85 W SAE 80 SAE 85 SAE 90 SAE 140 SAE 250

1 ความหนืดจลนที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส ตารางมิลลิเมตร มอก.1801

ตอวินาที (เซนติสโตกส)

       ไมนอยกวา 4.1 7.0 11.0 7.0 11.0 13.5 24.0 41.0

       นอยกวา - - - 11.0 13.5 24.0 41.0 -

2 ความหนืดที่ 150 000 เมกะพาสคัล.วินาที อุณหภูมิสูงสุด ไมเกิน -40 -26 -12 - - - - - ASTM D 2983

3 ดัชนีความหนืด ไมนอยกวา 85 85 85 85 85 มอก.1799

4 จุดวาบไฟ องศาเซลเซียส ไมนอยกวา 170 175 175 175 175 180 180 180 มอก.1182 เลม 2

5 จุดไหลเท องศาเซลเซียส ไมเกิน -25 -20 -15 -10 -10 -10
1)

-5 -5 มอก.1800

6 การกัดกรอนทองแดง ที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เปนเวลา ตองไมเกินแผนทองแดงอางอิง เบอร 1 มอก.1182 เลม 12

 3 ชั่วโมง

7 ฟองอากาศที่อุณหภูมิ 24 องศาเซลเซียส 93.5 องศาเซลเซียส ASTM D 892

และ 24 องศาเซลเซียส หลัง 93.5 องศาเซลเซียส ลูกบาศก

เซนติเมตร ไมเกิน

       หลังจากเปาอากาศเขาไปเปนเวลา 5 นาที แลวหยุดเปา 100 100 100 100 100 100 100 100

       หลังจากตั้งทิ้งไวเปนเวลา 10 นาที 10 10 10 10 10 10 10 10

ชนิด
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ตารางที ่2 สมรรถนะในการใชงาน
(ขอ 5.2)

6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจนุ้ำมนัเกยีรในภาชนะทีแ่หง สะอาด ไมทำปฏกิริยิากบัน้ำมนัเกยีร ไมรัว่ซมึ และมฝีาปดไดสนทิ

6.2 ผูทำผลิตภัณฑอุตสาหกรรมตามมาตรฐานนี้จะตองตีตราหรือผนึกโดยวิธีใดวิธีหนึ่งที่ภาชนะบรรจุทุกหนวย

ถาการตตีราหรอืผนึกเกดิการชำรดุเสยีหายกอนถึงผรูบัจะถอืวาผลติภัณฑน้ันอาจมคุีณภาพไมถกูตอง

6.3 หากมไิดตกลงกนัไวเปนอยางอืน่ ใหปรมิาตรสทุธขิองน้ำมนัเกียรในแตละภาชนะบรรจ ุเปนดังนี้

6.3.1 สำหรับใชกับรถยนต เปน 1.0 ลูกบาศกเดซิเมตร 3.0 ลูกบาศกเดซิเมตร 3.5 ลูกบาศกเดซิเมตร

4.0 ลกูบาศกเดซเิมตร 4.5 ลกูบาศกเดซเิมตร และ 5.0 ลกูบาศกเดซเิมตร

6.3.2 สำหรบัใชกบัรถจักรยานยนต เปน 0.5 ลกูบาศกเดซเิมตร 0.7 ลกูบาศกเดซเิมตร 0.8 ลกูบาศกเดซเิมตร

และ 1.0 ลกูบาศกเดซเิมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.2

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ในกรณทีีข่นาดบรรจุไมเกนิ 5 ลกูบาศกเดซเิมตร

7.1.1 ทีภ่าชนะบรรจุน้ำมนัเกียรทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีดตอไปน้ี

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน และไมลบเลือนงาย

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ประเภท ชัน้คุณภาพ และสญัลักษณแสดงชนิด

(3) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลกูบาศกเดซเิมตร หรอืลติร

(4) เดอืน ปทีท่ำ หรอืรหสัรนุท่ีทำ

(5) ขอแนะนำในการใช

(6) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ

รายการท่ี คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบ

API GL - 4 API GL - 5 ตาม

1 ความสามารถในการรับภาระ

Gear Distress - Low Speed High Load - ตองผานการทดสอบ ASTM STP-512 L-37

Gear Distress - Low Speed High Load ตองผานการทดสอบ - CRC L-20

Gear Scoring - High Speed Shock Load - ตองผานการทดสอบ ASTM STP-512-L-42

2 เสถียรภาพตอความรอนและความตาน

ปฏิกิริยาออกซิเดชัน - ตองผานการทดสอบ ASTM STP-512 L-60

3 ความทนตอการกัดกรอนในสภาวะท่ีมีนํ้า - ตองผานการทดสอบ ASTM STP-512 L-33
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7.1.2 ทีห่บีหอภาชนะบรรจุน้ำมนัเกียรทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีด

ตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย ชดัเจน และไมลบเลอืนงาย

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ประเภท ชัน้คุณภาพ และสญัลักษณแสดงชนิด

(3) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลกูบาศกเดซเิมตร หรอืลติร

(4) จำนวน

(5) เดอืน ปทีท่ำ หรอืรหสัรนุท่ีทำ

(6) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ

7.2 ในกรณทีีข่นาดบรรจุมากกวา 5 ลกูบาศกเดซเิมตร

ทีภ่าชนะบรรจุน้ำมนัเกียรทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีดตอไปน้ีใหเหน็

ไดงาย ชดัเจน และไมลบเลอืนงาย

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ประเภท ชัน้คุณภาพ และสญัลักษณแสดงชนิด

(3) ปริมาตรสทุธ ิเปนลกูบาศกเดซเิมตร หรอืลติร

(4) เดอืน ปทีท่ำ หรอืรหสัรนุท่ีทำ

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ

7.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 ใหใชวิธทีดสอบทีก่ำหนดในมาตรฐานนี ้หรอืวธิอีืน่ใดทีใ่หผลเทยีบเทา ในกรณทีีม่ขีอโตแยง ใหใชวิธทีีก่ำหนด

ในมาตรฐานน้ี

9.2 การทดสอบปริมาตรสุทธิ

ใหหาปริมาตรสุทธิโดยคำนวณจากน้ำหนักสุทธิ และความหนาแนนของตัวอยางที่ ไดจากการทดสอบตาม

มอก.1182 เลม 3
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุ

ก.1.1 กรณภีาชนะบรรจขุนาดเลก็ (ขนาดไมเกนิ 210 ลกูบาศกเดซเิมตร)

รนุ หมายถงึ น้ำมนัเกียร ชัน้คุณภาพและชนดิเดียวกัน ทีบ่รรจุในภาชนะชนิดและขนาดเดียวกัน มตีราหรือ

เครือ่งหมายการคาเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.1.2 กรณภีาชนะบรรจขุนาดใหญ (ขนาดเกนิ 210 ลกูบาศกเดซเิมตร)

รนุ หมายถงึ น้ำมนัเกยีรในภาชนะบรรจเุดีย่วภาชนะนัน้

ก.2 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางทีก่ำหนดตอไปน้ี หรอือาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวิชาการกบัแผนท่ีกำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยาง

ใหชักตัวอยางโดยการสุมจากรุนเดียวกันตามมอก.1380 ใหไดตัวอยางรวมไมนอยกวา 15 ลูกบาศก

เดซเิมตร

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางน้ำมันเกียรตองเปนไปตามขอ 5. ทุกรายการ จึงจะถือวาน้ำมันเกียรรุนน้ันเปนไปตามมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรมน้ี


